
После перевозки компрессорной установки в зимних условиях или после 
хранения в холодном помещении установку можно подключить в работу не раньше, 
чем через 24 часа пребывания ее при комнатной температуре в распакованном 
виде. 

При выборе компрессорной установки для ее оптимальной работы необходимо 
учесть, что производительность установки должна быть больше, чем расход 
воздуха потребителем приблизительно на 20 %. 

Для получения сжатого воздуха с минимальным количеством масла и влаги 
завод рекомендует установить в непосредственной близости от пневмо-
оборудования фильтрационный модуль (ФМ). Это одновременно является 
мероприятием, направленным на защиту окружающей природной среды и 
здоровья обслуживающего персонала 

В Н И М А Н И Е ! 
1. Перед запуском установки необходимо проверить наличие масла в 

картере компрессорной головки, при необходимости — залить. 
2. Перед эксплуатацией установки и после длительных простоев в работе 

(свыше месяца) необходимо измерить сопротивление изоляции мегаомметром 
на напряжение 500 В. Наименьшее допустимое сопротивление изоляции 0,5 МОм. 
Двигатель, у которого сопротивление изоляции менее 0,5 МОм подвергают сушке. 

Сушка может производиться включением двигателя с заторможенным ротором 
на пониженное напряжение (10-15% от номинального) или методом наружного 
обогрева (посредством электрических ламп, сушильных печей и др.). Во время 
сушки наибольшая температура обмотки или других частей двигателя не должна 
превышать +100°С. 

Сушка считается законченной, если сопротивление изоляции достигает значения 
не менее 0,5 МОм и при дальнейшей сушке в течении 2-3 часов увеличивается 
незначительно. 

3. Установку подключить к электрической сети через автоматический 
выключатель (2Р (см. электрическую схему) и устройство защитного 
отключения. 

При подключении однофазного электродвигателя, установленного на 
компрессорной установке, использовать только промышленную (трехпроводную) 
сеть напряжением 220 В частотой 50 Гц. 

Для подключения компрессорной установки в сеть использовать однофазную 
розетку с заземляющим контактом, рассчитанную на номинальный ток 15 А и 
напряжением 250В частотой 501 ц. 

Работа электродвигателя допускается при колебаниях напряжения в сети в 
пределах от минус 5% до+10% от номинального значения (209...242 В). 

Первоначальный пуск компрессорной установки произвести на холостом 
режиме, т.е. при открытом раздаточном вентиле и отсутствии давления в ресивере. 

Если электродвигатель при пуске не разворачивается, т. е. не набирает 
номинальные обороты, то причиной может быть: 

- отсутствие или недопустимое понижение питающей сети; 
- перегрузка электродвигателя - велико натяжение ремней клиноре-

менной передачи. 
4. Ежедневно необходимо проверять работу предохранительного клапана (см. 

п. 8.4.2). 
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Срок действия до 19.09.2013 г. 
1. НАЗНАЧЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ 

1.1. Установки к о м п р е с с о р н ы е моделей К - 1 , К - 1 1 , К-12 , К-23 , К-29 , 
К 2 9 - 0 1 , КВ-7 предназначены для получения и подачи сжатого воздуха, ис
пользуемого в различных отраслях промышленности, в системах пневмо-
управления автоматики, для питания сжатым воздухом раздаточных коло
нок, для накачки шин, пульверизаторов, для привода пневмоинструмента, 
при производстве строительных работ, для технологических нужд предпри
ятия и пр. целей, где необходим сжатый воздух. 

1.2. Установки могут применяться на промышленных и автотранспорт
ных предприятиях, в строительных организациях, в пунктах связи, на стан
циях технического обслуживания транспорта, мастерских по ремонту обо
рудования. 

1.3. Установки предназначены для работ в следующих условиях: 
- высота над уровнем моря не более 1000 м; 
- температура окружающей среды от 283 К (+10°С) до 313 К (+40°С); 
- относительная влажность воздуха не более 80% при 298 К (+25°С). 
1.4. Питание установок осуществляется от сети переменного тока час

тотой 50 Гц и напряжением 380 В для моделей КВ-7, К-23, К29-01, К-1, К-11 
и напряжением 220 В для моделей К-12, К-29. 

2. ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 
Технические параметры установок представлены в таблице 1. 

Таблица 1 

№№ I ̂ именование Нормы для установок 
п. п. параметра К-1 КВ-7 К-11 К-12 К-23 К-29 К2Ч-01 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

2.1. Номинальная производитель
ность, приведенная к услови
ям всасывания, м7мин (пред. 
откл. ± 1 0 % ) 

0.16 0,16 0.16 0,16 0.25 0,16 0.16 

2.2. Конечное давление сжатого 
воздуха, МИа, не более 

1,0 1.0 1,0 0,8 0,6 0,8 1,0 

2.3. Емкость ресивера м\ не менее 0,100 0.110 0,06 0,06 0,06 0,022 0,022 
2.4. Установленная мощность. кВт 2,2 2,2 2,2 2,2 3,0 2,2 2,2 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 

2.5. Масса (без смазочного мате
риала) кг. не более 

1Л0 130 100 ПО 100 85 90 

2.6. Габаритные размеры, мм. не 
(юлес '• 

ЧПИМЯ 1000 Я20 1000 1000 1000 800 800 

п шпыня 620 620 500 500 500 400 400 

11 М | 'Чпи 

ПЫСГУГВ 
970 1400 820 820 850 650 650 

7 7 Расход масла, г/ч. не более 14 14 14 14 14 14 14 

/ • 
2.8. 

Усилие перемещения. И. не более 200 — 200 200 200 /00 200 

3 СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ И КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ 
3* 1 В состав установки входят: ресивер; двигатель ; ограждение; ремни 

приводные; трубопровод; головка компрессорная (рис . 1,2, э ) . 
3.2. Комплектность поставки для установок представлена в таблице 2. 

Таблица 2 Табли 

№№ 

1а 2 

Наименование К-1 КВ-7 К-1 1 К-12 К-23 К-29 К29-0) 

п. п. 
3.2.1. Установка компрессорная, шт 1 1 1 1 1 1 1 

3.2.2. Паспорт 
К-1.00.00.000 ПС 
К-11.00.00.000 ПС 
КВ-7.00.00.000 ПС 
К-12.00.00.000 ПС 
К-23.00.00.000 ПС 
К-29.00.00.000 ПС 
К29-01.00.00.000 ПС 

1 1 1 1 1 1 1 

3.2.3. Паспорт сосуда, работающего 1 (ем 1 (ем 1 (ем 1 (ем 1 (ем-

поддавлением. экз. кос кос кос кос 1СОС-

тью тью тью тью тью 
100л) 110л) 60л) 60л) 60л) 

3.2.4. ^ Ч П Ч Ш к И 1 ЧЯГТИ 

Клапанная пластана л 
С 415.01 00.402-01, шт. 4 4 4 4 4 4 *т 

Пружина 2 
С 415.01.00.403, шт. 2 2 2 2 

Клапан 
С 415.02.00.302, шт. _ 1 - - -
Кольцо 1 
022-028-36, шт. 1 1 1 ' 1 1 

х ; и р и т 

1 
11П1Я П 

1 
остав-3.2.6. Упаковочный лист и товаросопроводительная документация постав-

ляются совместно с изделием. 
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4. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ 
4.1. Устройство. 
Конструкция установок К-1, К-11, К-12, КВ-7, К-23, К-29, К29-01 макси-

мально унифицирована с конструкцией компрессора модель С 4 1 2 М , в ча
стности полностью использована компрессорная головка. 

Установки моделей К-1. К-11,К-12, К-23. К-29, К29-01 с горизонтальным 
расположением ресивера, К В - 7 - с вертикальным расположением ресивера. 

Головка компрессорная и двигатель монтируются на плите, прикреп
ленной при помощи болтов к ресиверу. 

Передача от двигателя на коленчатый вал головки осуществляется дву
мя клиновыми ремнями 7, (0) -1180 для установок К-23 и двумя клиновыми 
ремнями 2 (0) -1060 для установок К-1, КВ-7, К-11. К-12, К-29, К29-01. 

Натяжение ремней производится перемещением двигателя по плите. 
Ременная передача закрыта сетчатым ограждением. Сжатый воздух от 

компрессорной головки к ресиверу подается по нагнетательному трубо
проводу. 

4.1.1. Головка компрессорная (рис. 4) - поршневая одноступенчатая двух
цилиндровая с воздушным охлаждением и вертикальным расположением 
цилиндров - состоит из следующих узлов и деталей: 
- картера 6, выполненного из серого чугуна, смотровых окон нет; 
- блока цилиндров 7, выполненного из серого чугуна с ребрами охлажде
ния. Он крепится через уплотнительную прокладку на верхней плоскости 
картера; 
- крышки цилиндров 2 коробчатой формы, выполненной из серого чугуна; 
- вала коленчатого 10, стального кованого. Коленчатый вал вращается в 
двух подшипниках 11, установленных в расточках торцевых стенок картера 
и закрытых крышками. Установка коленчатого вала в сборе с шатунами и 
поршнями в картер осуществляется за счет наличия прорези в передней 
части картера по оси отверстия для корпуса подшипника: 

- шатунов стальных штампованных, ограниченных от осевого перемеще
ния в верхней головке бобышками поршней. Нижние головки шатунов 
разъемные с вкладышами 130-3509092, стягиваются шатунными болтами. 
В к л а д ы ш и з а и м с т в о в а н ы от двигателя автомобиля ЗИЛ-130; шатуны 
в з а и м о з а м е н я е м ы с ш а т у н а м и 130-3509180А от двигателя автомобиля 
ЗИЛ-130; 
- поршней, выполненных из серого чугуна. Каждый поршень имеет по два 
компрессионных кольца и одному маслосъемному. Диаметр поршня 60 мм. 
Поршни взаимозаменяемы с поршнями 130-3509160 от двигателя автомо
биля ЗИЛ-130; 

3 



- поршневых пальцев, взаимозаменяемых с пальцем 130-3509169 от двига
теля автомобиля ЗИЛ-130; 
- поршневых к о л е ц - д в у х компрессионных 130-3509164 и маслосъемного 
130-3509166, заимствованных от двигателя автомобиля ЗИЛ-130; 
- маховика-вентилятора 1, закрепленного на выходном конце коленчатого 
вала. Маховик выполнен из серого чугуна с прикрепленными стальными 
лопастями. Охлаждение компрессорной головки осуществляется воздуш
ным потоком, создаваемым лопастями. Направление вращения должно быть 
таким, чтобы воздушный поток был направлен на компрессорную головку; 

прямоточного клапана 3, выполненного из алюминиевого корпуса с ка
налами, разделенными ребрами жесткости, и установленными в каналах 
подпружиненными запорными пластинами. Пружины и клапаны удержи
ваются ограничителями. Одна сторона ограничителей крепится к корпусу 
винтом, а вторая зажимается прокладкой крышки цилиндров или проклад
кой блока цилиндров; 
- фильтра 5, обеспечивающего очистку воздуха, поступающего в комп
рессорную головку. 

Смазка деталей компрессорной головки осуществляется за счет разбрыз
гивания масла и образования масляного тумана. Кроме этого каждый ша
тун и верхний вкладыш имеют по два дополнительно просверленных от
верстия в основании стержня шатуна. На нижних вкладышах шатуна сдела
ны карманы для более надежной смазки шеек коленчатого вала. 

Щуп-сапун 4, установленный на крышке картера, служит для контроля 
за уровнем масла в картере . О т в е р с т и е в к р ы ш к е для щупа-сапуна 
используют для пополнения картера маслом. 

Охлаждение головки компрессорной осуществляется воздушным пото
ком, создаваемым лопастями маховика-вентилятора. Направление враще
ния должно быть таким, чтобы воздушный поток был направлен на головку 
компрессорную. 

Система охлаждения обеспечивает поддержание нормальной темпера
туры деталей головки компрессорной, масла и сжатого воздуха. 

4.1.2. Ресивер. 
Ресивер (рис. 5,6) представляет собой стальной сварной сосуд с выпук

лыми эллиптическими днищами: для установок К-1 , К-11, К-12, К-23, К-29, 
К29-01, расположенный горизонтально; расположенный вертикально-для 
установки КВ-7. 

На ресивере кроме головки компрессорной и электродвигателя, смонти
рованных на плите, установлены: клапан предохранительный, реле давле
ния, манометр, вентиль раздаточный. 
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Для поддержания в ресивере необходимого для работы давления в преде
лах заданных значений и для автоматического включения - выключения дви
гателя служит реле давления (рис. 7 и 7а). Тепловые элементы, встроенные в 
реле давления, защищают электродвигатель от длительных перегрузок. 

Принцип работы реле давления зарубежной фирмы основан на сравне
нии сил, возникающих от давления сжатого воздуха, передаваемого мемб
раной и сил упругой деформации пружины. Для ручного управления дви
гателем установки на реле имеется переключатель. 

Настройка реле давления М й К З / П (рис. 7) осуществляется следую
щим образом: 

- снять защитный кожух; 
- отрегулировать диапазон рабочего давления (Р откл. и Р в к л ) - для этого 

вращать болт, сжимая или отпуская пружину большего диаметра; 
- отрегулировать величину перепада ( Д Р ) между давлением отключе

ния ( Р о г ю ] ) и давлением включения ( Р в к л ) - для этого вращать болт, сжимая 
или отпуская пружину меньшего диаметра. 

Настройка реле давления М О К 2/11 (рис. 7а) осуществляется сле
дующим образом: 

- снять защитный кожух; 
- отрегулировать диапазон рабочего давления ( Р о т к л и Р в к л ) - для этого 

вращать на равное число оборотов гайки на обеих шпильках (равного 
диаметра и рядом расположенные) , сжимая или отпуская пружину; 

- отрегулировать величину перепада ( Д Р ) между давлением отключения 
( Р ^ ) и давлением включения ( Р в к л ) - для этого вращать болт (он находится 
рядом со шпильками и удерживает пружину меньшего диаметра) , сжимая 
или отпуская пружину. 

В какую сторону производить вращение болтов указывают рядом рас
положенные стрелки. Знак + (плюс) около стрелки указывает на увеличе
ние величины рабочего давления, з н а к - ( м и н у с ) около стрелки указывает 
на уменьшение величины рабочего давления. 

Число оборотов, на которое необходимо повернуть болт при настройке 
реле, определяется непосредственно на установке опытным путем, при 
этом изменение величины давления определяют по манометру на ресивере. 

Реле позволяет осуществлять регулировку рабочего давления от 0,4 до 
1,0 МПа; величину перепада давлений от 0,2 до 0,35 МПа. 

Предохранительный клапан (рис. 8) служит для защиты ресивера от пре
вышения давления. Предохранительный клапан одновременно является 
сигнализирующим устройством при превышении давления в ресивере. 

Клапан состоит из корпуса-седла 2, в который устанавливаются: золот-
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