GRUNDIG

Vstavana platna sporaka
Pouzivatelska prirucka

BcTpanBaeMas Bapo4yHasa NoBepXHOCTb
PykoBopacTBO nosib3oBarens

99

GIGA 6234250 X

SK/RU

185.9274.32/R.AE/22.02.2021/2-2
7751688357



Tuato prirucku si precitajte ako prvu!

Vazeny zakaznik,

Dakujeme, Ze ste si vybrali vyrobok Grundig. Difame. e sa dodkate tych najlepsich
vysledkov od vyrobku, vyrobeného vo vysokej kvalite a s najmodernejsimi
technoldgiami. Preto vam odporicame, aby ste si tuto pouzivatelskd prirucku a iné
sprievodné dokumenty precitali pred pouzitim vyrobku celé a aby ste si ich odlozili pre
referenciu v buddcnosti. Ak rdru prevediete na inld osobu, dajte tejto osobe aj
uzivatel'skd prirucku. Riadte sa vSetkymi varovaniami a informaciami uzivatel'skej
prirucky.

Pamatajte si, ze tato uzivatel'ska prirucka sa méze vztahovat aj na niektoré dalsie
modely. Rozdiely medzi modelmi su v priruCke presne vymedzené.

Vysvetlivky k symbolom

V celej uzivatel'skej priruCke sa pouzivaju nasledujice symboly:

ﬂ Dolezité informéacie alebo uzitocné tipy pre pouzivanie.
Vystrahy pred nebezpecnymi situaciami tykajuce sa ohrozenia Zivota a majetku.
Vystrahy pred zasahom elektrickym prddom.

Vystrahy pred nebezpecenstvom poZziaru.

S d 2

Vystrahy pred horucimi povrchmi.

Arcelik A.S.
Karaagag caddesi No:2-6
34445 Sitlice/Istanbul /TURKEY

C€ Made in TURKEY



OBSAH

Hl Délezité pokyny tykajuice sa
bezpecnosti a Zivotného

prostredia 4
V8eobecna bezpelnost .........ccooeeeeeiiiiinnn, 4
Bezpecnost pri praci s plynom ................. 4
Elektricka bezpeCnost .........ccoooeeieiiiiiiinnn, 6
Bezpecnost produkiu..........ccoeeeeeeiiiiiiinn, 7
ZamySlané pouziti............cccceeeeiieeeiiiinnnn, 8
Bezpecnost deti.....cveeeieeiiiiiiiii, 8
Likvidacia starého vyrobku ....................... 8
Likvidacia obalového materidlu................. 9

E VSeobecné informacie 10

Prehlad ..., 10
Obsah balenia...........ccooeveeeiiiiiiiiinii, 11
Technické parametre............cccceeeeieeeni, 11
Tabulka vstrekovaCov............ccceeeeieeeen, 12
K] Montaz 13
Pred montazou ......cooooeeeiiviiiiiniieeeiiiinnn, 13
Montéz a pripojenie ........cceeeeeeeiiiiiiinnnnn. 16

ZMENAPIYNU ..o 19
BudUca preprava.......ccooooeeeiiiiiiiiinieeaiiin, 21
ﬂ Pripravy 22
Tipy na Setrenie energiou ....................... 22
Prvé pouzitie .........ccoooveeiiiii 22
Prvé Cistenie vyrobku ..........cccoeeeeee.. 22
5 Pouzivanie platne 23
0/V8eobecné informacie o vareni............. 23
Pouzivanie platni........ccccoeeiiiiiiiiniiiniiin, 23
B Udrzba a starostlivost 25
VSeobecneé informacie...........ccccvvvveennenn. 25
Cistenie platne..........cooeceeeceeeeeeee, 25
Cistenie ovladacieho panela................... 26
RieSenie problémov 27

3/SK



ﬂ Dolezité pokyny tykajuce sa bezpecnosti a

zivotného prostredia

Tato Cast obsahuje
bezpeCnostné pokyny, ktoré
vam pomozu predist’ riziku

zranenia a poskodenia majetku.

Porusenie tychto pokynov
moze viest k zruSeniu zaruky.
Vseobecna bezpecnost
 Tento spotrebiC nesmie byt
pouzivany detmi vo veku
menej ako 8 rokov a osobami
S0 znizenymi fyzickymi,
zmyslovymi alebo dusSevnymi
schopnostami alebo osobami
s nedostatkom skusenosti a
znalosti, ak nie su pod
dozorom zodpovednej osoby
alebo ak nedostanu pokyny
tykajuce sa bezpecneého
pouzivania spotrebiCa alebo
nerozumeju moznym rizikam.
Deti sa so spotrebiCom
nesmu hrat. Cistenie a
uzivatelska udrzba stroja
nesmie byt vykonavana detmi
ez dozoru.

Spotrebi¢ nie je urCeny na
pouzitie osobami (vratane
deti) so znizenymi fyzickymi,
senzorickymi alebo
dusevnymi schopnostami
alebo bez nedostatku
skusenosti, bez toho, aby boli
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pod dohladom alebo

preskoleni.

Deti sa so spotrebiCom

nesmu hrat.

Ak vyrobok date niekomu

inému na osobneé vyuzitie

alebo vyuzitie z druhej ruky,
mali by ste mu dat aj navod
na pouzitie, Stitky produktov

a dalSie relevantné

dokumenty a sucasti.

Montaz a opravu musia vzdy

vykonavat autorizovani

servisni technici. Vyrobca
nebude zodpovedny za

Skody, ktoré maju pdvod v

postupoch, ktoré vykonaju

neopravnené osoby a mbze
to mat za nasledok zrusenie
zaruky. Pred montazou si
pozorne precitajte tieto
pokyny.

» AK je vyrobok chybny alebo
ak ma akékolvek viditelné
poskodenie, nepouzivajte ho.

» Po kazdom pouziti
skontrolujte,Ci je funkeny
gombik vypnuty.

Bezpecénost pri praci s

plynom

« VSetky prace na plynovych
zariadeniach a systémoch



mobzu vykonavat iba
autorizovanymi
kvalifikovanymi odbornikmi.
Pred montazou sa uistite, ze
podmienky miestnej
distribucie (typ a tlak plynu)
su v sulade s nastavenim
spotrebiCa.

Tento spotrebiC nie je
pripojeny k pristroju na
odstranenie horlavych
produktov. Mal by byt
namontovany a pripojeny v
sulade s aktualnymi
predpismi k montazi.
Zvlastnu pozornost by ste
mali venovat prislusnym
poziadavkam tykajucim sa
vetrania. Pozrite si Cast Pred
montazou, strana 13

UPOZORNENIE: Pouzivanie
plynového spotrebiCa na
varenie spdsobuje tvorbu
tepla a vihkosti v miestnosti,
v ktorej je nainStalovany.
Zaistite dostatoCné vetranie
kuchyne: uchovajte otvorené
prirodzené vetracie otvory
alebo nainstalujte
mechanickeé vetracie
zariadenie (mechanicky
odsavaci kryt). DlIhodobé
intenzivne pouzivanie
spotrebiCa mbze vyzadovat
dodatocné vetranie, napriklad

v pripade pritomnosti
zvysSenu Uroven mechanickej
ventilacie.
Plynové spotrebiCe a systéemy
musia byt pravidelne
kontrolovane, ¢i funguju
spravne. Regulator, hadicu
a ich svorky musite
pravidelne kontrolovat
a vymienat v intervaloch
odporucanych vyrobcom
alebo v pripade potreby.
Pravidelne Cistite plynové
horaky. Plamene by mali byt
modré a horiet rovhomerne.
Tento produkt by sa mal
pouzivat v miestnostiach s
osadenym, spravne
nastavenym a funkCnym
snimacom oxidu uholnatého.
Uistite sa, Ci snimac¢ oxidu
uholnatého spravne funguje a
je zabezpecCena jeho
pravidelna udrzba. Snimac
oxidu uholnatého musi byt
osadeny maximalne 2 metre
od produktu.
V plynovych spotrebic¢och sa
vyzaduje dobré horenie. V
pripade nedokonalého
horenia sa mdze vytvarat
oxid uholnaty (CO). Oxid
uholnaty je bezfarebny plyn
bez zapachu, ktory je velmi
jedovaty a ktory ma smrtiaci
5/SK



ucinok dokonca uz aj v
malych davkach.

» Pozadujte od vasho
miestneho dodavatela plynu
informacie o nudzovych
telefonnych Cislach pre
pripad poruchy plynu a
informacie o bezpecnostnych
opatreniach.

Co robit, ked citite plyn

» Nepouzivajte otvoreni plamen
a nefajCite. Nepouzivajte
Ziadne elektrické tlacidla
(napr. tlacidlo svetla, zvoncek
na dverach atd’)
Nepouzivajte pevné ani
mobilné telefony. Riziko
vibuchu a otravy!

« Zatvorte vSetky ventily na
plynovych spotrebiCoch a
plynomeroch.

« Otvorte dvere a okna.

» Skontrolujte vSetky hadice a
pripojenia, Ci su tesné. Ak
stale citite plyn, opustite byt.

» Upozornite susedov.

 Zavolajte hasiCov. Pouzite
telefon mimo domu.

» Opatovne nevstupuijte na

pozemok, pokial vam nebude
oznameng, ze je to bezpeclné.

Elektricka bezpecnost’
» Ak ma produkt poruchu,
nemal by sa obsluhovat, kym
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ho neopravi autorizovany
servisny technik. Hrozi riziko
zasahu elektrickym prudom!

« Len pripojte vyrobok k
uzemnenej zasuvke/sieti s
napéatim a ochranou ako je to
uvedené v Casti , Technické
Specifikacie”. Ak pouzivate
vyrobok s transformatorom
alebo bez neho, montaz
uzemnenia prenechajte na
kvalifikovaného elektrikara.
Nasa spolo¢nost nebude
niest' zodpovednost za
Ziadne problémy spdsobené
neuzemnenim v sulade s
miestnymi predpismi.

« lyrobok nikdy neumyvajte
rozptylenim alebo nalievanim
vody nan! Hrozi riziko zasahu
elektrickym prudom!

« zastrCky sa nikdy nedotykaijte
mokrymi rukami! Nikdy
neodpajajte vytiahnutim kabla,
vzdy vytiahnite uchopenim
zastrcky.

 Wyrobok sa poCas montaze,
udrzby a postupov Cistenia a
opravy musi odpojit.

» AK je kabel sietového
pripojenia pre vyrobok
poskodeny, musi ho vymenit
vyrobca, jeho servisny agent
alebo podobne kvalifikovana



osoba, aby sa predislo
rizikam.
 Zariadenie sa musi

namontovat tak, aby sa Uplne

mohlo odpojit od siete.
Oddelenie sa musi
zabezpecit bud’ sietovou
zastrCkou alebo spinatom
zabudovanym do pevnej
elektrickej inStalacie v sulade
S montaznymi predpismi.

« VVSetky prace na elektrickych
zariadeniach a systémoch by
mali vykonavat iba
autorizovani kvalifikovani
odbornici.

« V pripade akéhokolvek
poskodenia vypnite pristroj a
odpojte ho od sietoveho
zdroja. Aby ste tak urobili,

vypnite poistky v domacnosti.

« Uistite sa, ze menovity vykon
hodnota poistky je
kompatibilny s vyrobkom.

Bezpecénost produktu

« VYSTRAHA: Spotrebic a
jeho pristupné Casti sa mézu
pocCas pouzivania velmi
zohriat. Davajte pozor, aby
ste sa nedotkli vyhrevnych
prvkov. Deti vo veku do 8
rokov udrziavajte mimo
dosah, okrem pripadu, ze na
ne neustale dozerate.

Vyrobok nikdy nepouzivajte v
pripade, ked mate
ovplyvneny usudok alebo
koordinaciu po poziti alkoholu
a/alebo liekov.
Ak v riadoch pouzivate
alkoholické napoje, davajte
pozor. Alkohol sa pri
vysokych teplotach vyparuje
a moze spdsobit poziar,
pretoze sa mdze vznietit, ak
pride do styku s horucimi
povrchmi.
Nekladte ziadne horlavé latky
do blizkosti produktu, pretoze
bocné strany sa pocCas
pouzivania zohreju.
Nezakryvajte ziadny z
vetracich otvorov.
Na Cistenie zariadenia
nepouzivajte parné CistiCe,
pretoze by to mohlo spdsobit
zasah elektrickym prudom.
VYSTRAHA: Varenie na
platni s tukom alebo olejom
moze byt bez dozoru
nebezpecné alebo mdze
spdsobit poziar. NIKDY sa
nepokusajte uhasit ohen
vodou, ale spotrebiC vypnite
a potom ohen prikryte, napr.
S pokrievkou alebo hasiacim
ruskom.
UPOZORNENIE: Proces
varenia musi byt pod
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dohladom. Kratkodoby
proces varenia musia byt pod
dohladom nepretrzite.

« VYSTRAHA:
Nebezpeclenstvo ohna: Na
varnom povrchu neskladujte
Ziadne predmety.

Zaruka produktu voci poziaru

« Uistite sa, ze zastrCka
zapojena v zasuvke tak aby
nedoslo k iskreniu.

» Nepouzivajte poskodeneg,
zrezané alebo nadpojené
kable, vynimkou su iba
originalne kable.

« Uistite sa, ze v zasuvke, do
ktorej bude produkt pripojeny
nie je vihko.

« Uistite sa, ze plynové
pripojenie je nainstalované
tak, aby nedoslo k uniku
plynu.

Zamyslané pouzitie

« Tento vyrobok je navrhnuty
na pouzivanie v domacnosti.
KomercCné vyuzitie nie je
pripustné.

« UPOZORNENIE: Tento
spotrebic je urCeny len na
varenie. Nesmie sa pouzivat
na iné ucely, napriklad na
vykurovanie miestnosti.

« \lyrobca nebude zodpovedny
za ziadne Skody spbsobené
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nespravnym pouzivanim
alebo manipulaciou.

Bezpecénost deti

« VYSTRAHA: Pristupné Casti
mozu byt polas pouzitia
horuce. Uchovajte z dosahu
malych deti.

» Obalové materialy su pre deti
nebezpecné. Obalove
materialy drzte mimo dosahu
deti. Likvidujte vSetky Casti
balenia v sulade s predpismi
0 zivotnom prostredi.

« Elektrické a/alebo plynové
vyrobky su pre deti
nebezpecné. Drzte deti mimo
dosahu vyrobku, ked' pracuje
a nedovolte detom, aby sa s
vyrobkom hrali.

» Nad spotrebiC neukladajte
Ziadne veci, na ktoré by deti
mohli dosiahnut’,

Likvidacia starého vyrobku

V sulade so smernicou o
odpadoch z elektrickych a
elektronickych zariadeni a
zneskodnovani odpadov:

Tento produkt je v sdlade so smernicou
0 odpadoch z elektrickych a
elektronickych zariadeni EU
(2012/19/EU) Tento produkt obsahuje
symbol triedeného odpadu pre
odpadové elektrické a elektronické
vybavenie (WEEE).



Tento produkt bol vyrobeny z vysoko
kvalitnych Casti a materidlov, ktoré mézu
byt znovu pouzité a su vhodné na
recyklaciu. Na konci zivotnosti odpad z
produktu neodstrafiujte s beznym
odpadom z domacnosti ani s inym
odpadom. Recyklujte ho v zbernom
mieste urCenou na recyklaciu
elektrického a elektronického vybavenia.
Pre zistenie informacii o zbernych
miestach kontaktujte miestne urady.

V sulade s Obmedzenim
pouzivania niektorych
nebezpecnych latok v
elektronickych a elektrickych
zariadeniach:

Tento produkt bol zakupeny v sulade so
smernicou o odpadoch z elektrickych a

elektronickych zariadeni EU
(2011/65/EU) Neobsahuje Ziadne
nebezpelné alebo zakazané materialy
Specifikované smernicou.

Likvidacia obalového

materialu

¢ Obalové materidly su pre deti
nebezpecné. Obalové materidly
uchovavajte na bezpe¢nom mieste,
mimo dosahu deti. Obalové materidly
vyrobku su vyrobené z
recyklovatelnych materidlov. Riadne
ich zlikvidujte a roztriedte v sulade s
pokynmi na recyklaciu odpadu.
Nelikvidujte ich spolu s beznym
odpadom z domacnosti.
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H vseobecné informacie
Prehl'ad

6 Hordk pre wok
7 Tvrdené sklo

8 Normalny horak
9 Normalny horak

1 Podporny prvok plechu
2 Pomocny horak
3 Montéazna svorka
4 Ovladaci panel
5 Zakladny kryt

st 8

; 2

1 Norméalny horék Vzadu viavo
2 Horék pre wok Vpredu viavo
3 Pomocny horak Vpredu vpravo
4 Normalny horak Vzadu vpravo

10/8K



Obsah balenia

Dodané prislusenstvo sa méze
odliSovat v zavislosti od modelu
produktu. VSetko prislusenstvo
popisané v pouzivatelskej prirucke
sa s vasim produktom nemusi
dodavat.

1.Pouzivatelska priru¢ka

Technické parametre

2.Adaptér pre kanvicu na kévu

X5k

Pouziva sa pre kanvice na kavu.

3.Adaptér pre panvicu wok

Pouziva sa na umiestnenie panvice
woku s okruhlym dnom.

Napatie/frekvencia

220-240V ~ 50 Hz

Typ kabla/prierez

min.HO5V2V2-F
3x 0,75 mm?

Kategdria plynového vyrobku

Kat Il 2ELs3B/P / Cat Il 2H3+ / Cat |l
2H3B/P

Typ plynu/tlak plynu

NG 20/20 mbar

Celkova spotreba plynu

7.8 kW

Prepodet typu/tlaku plynu®
—volitelné

NG G 2.350/13 mbar

LPG G 30/37 mbar - LPG G 30/28-
30 mbar - Propan 31 /37 mbar - NG
20/10 mbar - NG 20/13 mbar

Vonkajsie rozmery (wika/Sirka/hibka)

46 mm/585 mm/524 mm

MontéZne rozmery (Sirka/hibka)

560 mm/480-490 mm

Horéky

Vzadu viavo Normalny horak
Vykon 1.75 kKW

Vpredu viavo Horak pre wok
Vykon 3.3 kW

Vpredu vpravo Pomocny horak
Vykon 1 kW

Vzadu vpravo Normalny horak
Vykon 1.75 kKW

Technické parametre sa mdzu zmenit
bez predchadzajuceho upozornenia
za Ucelom zlepSenia kvality vyrobku.

Obrazky v tejto prirucke su

schematické a nemusia sa Uplne
zhodovat s vasim vyrobkom.

Hodnoty uvedené na Stitkoch
produktov alebo v sprievodnej
dokumentacii boli dosiahnuté v
laboratérnych podmienkach v sulade
s prislusnymi normami. V zavislosti od
prevadzkovych podmienok a
podmienok okolitého prostredia
vyrobku sa tieto hodnoty mézu lisit.
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Tabulka vstrekovacéov

G 20/10 mbar [ 118 160 90 118
G 20/13 mbar | 110 150 84 110
G 20/20 mbar |97 132 72 97
G 30/28-30 66 92 50 66
mbar

G 30/37 mbar |65 87 47 65
(G2.350/13mbar | 128 179 95 128
G 31/ 37 mbar |66 92 50 66

Injektory, ktoré neboli dodané s vasim
produktom, mézete ziskat od
autorizovaného poskytovatela sluzieb.

12/8K



k] Montaz

Vyrobok musi namontovat’ kvalifikovana
osoba podla platnych predpisov. V
opacnom pripade zaruka strati platnost.
Vyrobca nebude zodpovedny za Skody,
ktoré maju pévod v postupoch, ktoré
vykonaju neopravnené osoby a méze to
mat za nasledok zrusenie zaruky.
Priprava miesta a montaz
privodov elektriny a plynu pre
vyrobok je na zodpovednosti
zékaznika.

Avyrobok musi byt namontovany v
sulade so vSetkymi miestnymi
plynovymi a/alebo elektrickymi
nariadeniami.

Pred montazou vizualne
skontrolujte, €i na vyrobku nie su
ziadne zavady.

Ak su, vyrobok nemontuite.
Poskodené vyrobky predstavuju
riziko pre vasu bezpecnost.

Pred montazou

Platfa je uréena na montaz v beznych

pracovnych plochach. Bezpecna

vzdialenost musi byt ponechana medzi

spotrebi¢om a kuchynskymi stenami a

nabytkom. Pozrite si obrazok (hodnoty

su v mm).

e Mbze sa tiez pouzivat ako volne
stojaci spotrebi¢. Nad povrchom
platne zabezpedte priestor minimaine
750 mm.

¢ (*) Ak sa nad sporak chystate
nainStalovat’ kryt sporaka, ohladom
instalacnej vysky sa obratte na pokyny
od vyrobcu krytu sporaka. Ak nie je v
prirucke kapucne definovana Ziadna
velkost, mala by byt tato vyska
minimalne 650 mm.

e Odstrante obalové materidly a
prepravné pasky.

e Povrchy, syntetické laminaty a lepidla
musia byt teplovzdorné (minimaine
100 °C).

¢ Pracovna plocha musi byt zarovnana
a upevnena horizontalne.

¢ \/ytvorte otvor pre platfiu na pracovnej
ploche podla montaznych rozmerov.
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* Minimalna vyska k odsavacu podla X -Minimalna vzdialenost medzi vyrezom

odporucania v priruCke s pokynmi a boc¢nou stenou.

pre odsavac. Ak sa to v ndvode na Y - miniméalna vzdialenost medzi
obsluhu kapucne neodporuica, mala zadnym okrajom vyrezu a zadnou
by byt tato vySka minimalne stenou.

min.650 mm.

** Minimalna vzdialenost medzi
skrifiou sa musi rovnat Sirke platne

Ovladanie
bocnym Kov 600/ 610 100 50

gombikom

Ovladanie

boc¢nym Sklo 600 / 650 100 60
gombikom

Ovladanie

prednym  Kov / sklo 600 170 B0 ***
gombikom

Ovladanie

prednym  Kov / sklo 750 170 70
gombikom
*** Tato velkost bude 60 mm v modeloch s 9 polohovymi plynovymi gombikmi.
# Pozrite si rozmer Sirky v Casti technickej tabulky pouzivatel'skej prirucky.
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Vetranie miestnosti

Vsetky miestnosti vyzaduju otvaratelné
okno, pripadne ekvivalentny prostriedok
a niektoré miestnosti vyzaduju
nepretrzité odvetravanie. Vzduch na
horenie sa odobera zo vzduchu v
miestnosti a spaliny sa emituju priamo
do miestnosti. Dobré vetranie je
z&kladom bezpecnej prevadzky vasho
pristroja.

Izby s dverami a/alebo oknami, ktoré
sa otvaraju priamo do vonkajSieho
prostredia

Dvere a/alebo okna, ktoré sa otvaraju
priamo do vonkajSieho prostredia, musia
mat dplné vetracie otvori s rozmermi
Specifikovanymi v tabulke nizSie, ktora
sa uréuje podla celkového vykonu
zariadenia (celkova spotreba plynu
pristroja je uvedena v tabulke technickej

Specifikacie tejto pouzivatelskej prirucky).

Ak dvere a/alebo okna nemaju celkovy
vetraci otvor zodpovedajlci celkovej
spotrebe plynu spotrebica, ako je
Specifikované v nizsie uvedenej tabulke,
musi byt v miestnosti urcite dodatocny
pevny vetraci otvor, aby sa zabezpecilo,
ze budd dodrzané celkové minimalne
poZiadavky na ventilaciu vzhladom k
celkovej spotrebe plynu pristroja. Pevny
vetraci otvor mbéze obsahovat otvory pre
existujuce vzduchové Strbiny, rozmer
otvoru digestora atd

0-2 100
2-3 120
3-4 175
4-6 300
6-8 400
8-10 500
10-11,5 600
11,56-13 700

13-15,5 800
15,6-17 900
17-19 1000
19-24 1250

Izby, ktoré nemaju otvaratelné dvere
a/alebo okn4, ktoré sa otvaraju
priamo do vonkajSieho prostredia

Ak miestnost, v ktoregj je pristroj
instalovany, nema dvere a/alebo okno,
ktoré sa otvara priamo do vonkajSieho
prostredia, je potrebné vyhladavat iné
vyrobky, ktoré urcite poskytuju pevny
neprispdsobitelny a neuzatvaretelny
vetraci otvor, ktory zodpoveda celkovym
minimalnym vetracim poziadavkam na
celkovu spotrebu plynu spotrebica, ako
je uvedené v tabulke vySSie. Rovnako je
potrebné dodrZiavat prislusné stavebné
predpisy.

Ak miestnost alebo vnutorny priestor
obsahuje viac ako jedno plynové
zariadenie, musi byt nad ramec
poZziadaviek uvedenych v tabulke
poskytnuty aj dodato¢ny vetraci priestor.
Velkost dodatognej vetracej plochy musi
zodpovedat predpisom prislusnych
plynovych pristrojov.

V spodnej hrane dveri, ktoré sa otvaraju
do vnutorného prostredia v miestnosti,
kde je umiestneny vyrobok, musi byt
zaistena minimalna medzera 10 mm.
Musite zaistit, aby predmety, ako su
koberce, iné podlahové krytiny atd.
neovplyviovali priechod, ked' s dvere
zavreté.

Spordk sa mdze nachadzat v kuchyni,
kuchyni/jedalni alebo obyvacej izbe, ale
nie v miestnosti, v ktorej sa nachadza
vana alebo sprcha. Sporak sa neméze
instalovat’ do obyvacej izby, ktora je
mensia ako 20 m®.
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Neinstalujte tento spotrebiC do
miestnosti v suteréne, pokial' nema otvor
k povrchu aspor na jednej strane.
Montaz a pripojenie
¢ Produkt m&zete namontovat a pripojit
jedine v sulade so zakonnimi
pravidlami pre montaz.
Elektrické pripojenie
Vyrobok pripojte k uzemnene;j
zasuvke/sieti, chranenej miniatdrnym
istitom s vhodnou kapacitou tak, ako je
to uvedené v tabulke , Technické
parametre”. Ak pouzivate vyrobok s
transformatorom alebo bez neho,
montaz uzemnenia prenechajte na
kvalifikovaného elektrikara. Nasa
spolo¢nost nezodpoveda za Ziadne
Skody, ktoré su spbsobené v dosledku
pouzivania vyrobku bez namontovaného
uzemnenia v sulade s miestnymi
predpismi.
Vyrobok musi k sietovému zdroju
pripojit iba autorizovana a
kvalifikovana osoba. Zaru¢na
doba vyrobku zacina plynut iba
po spravnej montazi.
Vyrobca nebude zodpovedny za
Skody, ktoré maju pbvod v
postupoch, ktoré vykonaju
neopravneng osoby.

Sietovy kabel nesmie byt stisnuty,
ohnuty, ani stlaCeny, ani nesmie
prist do styku s hortcimi Castami
vyrobku.
Poskodeny sietovy kabel musf
vymenit kvalifikovany elektrikar. V
opacnom pripade existuje riziko
zasahu elektrickym prddom,
skratu alebo poziaru!

¢ Pripojenie musi byt vykonané v sulade

s miestnymi predpismi.
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* Udaje sietového napdjania sa musia
zhodovat s Udajmi uvedenymi na
typovom Stitku vyrobku. Typovy Stitok
sa nachadza na zadnom puzdre
produktu.

e Sietovy kabel vasho vyrobku musi byt
v sUlade s tabulkou , Technické
parametre”.

Pred zacatim akejkolvek prace na
elektroinstalacii odpojte vyrobok
od sietového zdroja.

Hrozi riziko zédsahu elektrickym
pruadom!

Zastréka sietového kabla musi byt
po montazi lahko dostupna
(nenasmerujte ju ponad platfiu).

Pri zapdjani spotrebiCa treba
dodrziavat narodné/miestne
elektrické predpisy a je potrebné
pouzit prislusnu zasuvku/konektor
a zastréku pre rdru. V pripade, ze
vykonové limity spotrebica
presahuju prenosovu kapacitu
zastréky a zasuvky/konektora,
musi byt vyrobok pripojeny
priamo cez pevnu elektricky
instalaciu bez pouzitia zastrcky a
zasuvky/konektora.

Zasunte sietovy kabel do zasuvky.

Plynové pripojenie
Vyrobok méze k systému privodu
plynu pripojit len autorizovana
alebo kvalifikovana osoba.
Riziko vybuchu alebo otravy kvoli
neodbornym opravam!
Vyrobca nebude zodpovedny za
Skody, ktoré maju pbvod v
postupoch, ktoré vykonaju
neopravneng osoby.



Pred zac¢atim kazdej prace na
instalacii plynu odpojte privod
plynu.
Hrozi riziko vybuchu!
¢ Na Stitkoch (alebo na iGnovom
typovom Stitku) su uvedené
podmienky a hodnoty reguldcie plynu.
Vas vyrobok je vybaveny na
pouzivanie zemného plynu (NG).
¢ Pred montazou produktu musi byt
pripravena instalacia zemného plynu.
¢ Na vyvode inStalacie produktu pre
pripojenie zemného plynu musi byt
flexibilna hadica a Spicka tejto rdry
musi byt uzatvorena zaslepkou.
Servisny technik poCas pripdjania
zaslepku odstrani a pripoji vas produkt
pomocou priameho pripojného
zariadenia (spojky).
e Uistite sa, Ze ventil zemného plynu je
[ahko pristupny.

AAK budete neskér potrebovat
produkt pouzivat' s inym typom
plynu, suvisiaci proces zmeny
musite prekonzultovat' s
autorizovanym servisnym
zastupcom.

Kontrola uniku na mieste pripoje-

nia

¢ Uistite sa, ze v3etky gombiky na
produkte sU vypnuté. Uistite sa, ze je
otvoreny privod plynu. Pripravte si
mydlovd penu a naneste ju na miesto
pripojenia hadice, aby ste tak
regulovali unikanie plynu.

e Namydlena Cast bude penit, ak
dochadza k uniku plynu. V takomto
pripade este raz skontrolujte pripojenie
plynu.

¢ Namiesto mydla mdzete pouzit spreje
na kontrolu unikania plynu dostupné v
obchodoch.

Na vykonanie kontroly uniku plynu
nikdy nepouzivajte zapalky ani
zapalovac.

Flexibilna plynova hadica sa musi
pripojit tak, aby neprichadzala do
kontaktu s pohyblivymi prvkami
okolo nej a aby nezachytavala pri
pohybe pohyblivych dielov

(napr. zasuvky). Okrem toho by sa
nemala umiestriovat v
priestoroch, kde méze byt lahko
zovreta.

Plynova hadica nesmie byt
stisnutd, ohnutd alebo stlacena,
ani nesmie prist do styku s
hordcimi Castami vyrobku.
Existuje tam riziko vybuchu kvoli
poskodenegj plynovej hadici.
Intalacia produktu
1.Z produktu odstrante horaky, uzavery
horakov a rosty na platni.
2.Plathu otocte naopak a polozte ju na
plochy podklad.
3.Aby ste predisli vniknutiu cudzich
Castic a tekutin do priestoru medzi
plathiou a pultom, tmel dodavany v
baleni naneste na obrys spodného
krytu platne, ale uistite sa, ze tmel sa
nevytlaca.
4 Vyplhte rohy vyformovanim zahybov v
rohoch podla zndzornenia na obrazku.
Vyformuijte zahyb nevyhnutny na
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Uistite sa, ze zasterkové Casti v
spodnom puzdre sporaka su
vyplnené tmelom.
5.Platfiu umiestnite na pult a zarovnajte
ju.
6.Pomocou instalagnych svoriek zaistite
platfiu prestréenim cez otvory na
spodnom puzdre.
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Platha

Skrutka
Instala¢na svorka
Pult
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Ked platfu inStalujete na skrinku,
bude potrebné nainstalovat
policu, ktora bude oddelovat
skrinku od platne, tak, ako je
zndzornené na vyssie uvedenom
obrazku. Pri inStalacii na vstavanu
rdru tento Ukon nie je nevyhnutny.
Napriklad, ak je po inStalacii do zasuvky
mozné dotknut sa spodnej Casti
produktu, tuto Cast je potrebné prekryt
drevenou doskou.

|
L
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*

min. 15 mm
Pohlad zozadu (pripéjacie otvory)
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Umiestnenie spojovacich otvorov
zndzornené na obrazku nizsie je
len schematické a méze sa liSit' v
zavislosti od modelu produktu.
Pripeviujte je podla umiestnenia
spojovacich otvorov na vasom
produkte.

Po inStalacii dajte platne horakov,
uzavery platni horakov a grily spat na ich
miesta.

A Pripojenie k inym otvorom nie je
spravne z hladiska bezpecnosti,
pretoze mbze poskodit plynovy a
elektricky systém.

A Platni¢ka obsahuje komponenty
vyuzivajuce plyn a elektrinu. Z
tohto dévodu musi byt platnicka
upevnena na dosku iba cez
fixacné otvory, iba pomocou
dodanych bezpecnostnych
prvkov a skrutiek a ako je
uvedené v navode. V opacnom
pripade bude predstavovat
ohrozenie Zivota a majetku.

Zaverecna kontrola

1.0tvorte privod plynu.

2.Skontrolujte plynové pripojenia kvoli
bezpecnému upevneniu a tesnosti.

3.Zapdlte horéky a skontrolujte vzhlad
plamena.



Plamen musi byt modry a musi
mat pravidelny tvar. Ak je plamen
Zltkasty, skontrolujte, Ci je uzaver
horaka pevne umiestneny,
pripadne horak vydistite.

Zmena plynu

Pred zac¢atim kazdej prace na
instalacii plynu odpojte privod
plynu.
Hrozi riziko vybuchu!
Za ucelom zmeny typu plynu vo vasom
spotrebici vymente v3etky vstrekovace a
vykonajte Upravu plamenfa na vSetkych
ventiloch v polohe so znizenym
prietokom.
Vymena vstrekovaca horakov
1.Zlozte uzaver horaku a teleso horaka.
2.VstrekovacCe odskrutkuijte ich otacanim
proti smeru chodu hodinovych
ruciciek.
3.Upevnite nové vstrekovace.
4.Skontrolujte vSetky pripojenia kvoli
bezpecnému upevneniu a tesnosti.

Umiestnenie novych vstrekovacov
je oznacené na ich baleniach
alebo si mézete pozriet tabulku
vstrekovacCov v Casti Tabulka
vstrekovacov, strana 12 .

ﬂ ((LiSi sa v zavislosti od modelu
produktu.))
Pri niektorych horakoch sporéka
je vstrekovac prekryty kovovym
dielom. Tento kovovy kryt sa pri
vymene vstrekovaca musi odpajit.

1 Zariadenie pre pripad zlyhania
plamena (zavisi od modelu)

2 Zapalovacia svieCka
Vstrekovac
4 Horédk

w

Kym neddjde k nebezpecne;
situdcii, nepokusajte sa odstranit
uzavery plynu na horaku. Ak je
nutné vymenit uzavery, musite
zavolat' zastupcovi autorizovaného
servisu.

Nastavenie znizeného prietoku
plynu na uzaveroch platne
1.Zapélte horak, ktory sa ide nastavit a
otocte gombikom do znizenej polohy.
2.7 uzaveru plynu odmontujte gombik.
3.Na nastavenie nastavovacej skrutky
Urovne prietoku pouzite skrutkovac
spravnej velkosti.
Pre LPG (butan-propan) otocCte skrutku
v smere chodu hodinovych ruciciek. Pri
zemnom plyne by ste mali skrutku raz
otocit proti smeru hodinovych rugiiek.
» Norméina dizka priameho plamerfia v
redukovanej polohe by mala byt 6 az 7
mm.
4.Ak je plamen vySsi ako pozadovana
poloha, otocte skrutku v smere
hodinovych ruciciek. Ak je mensi,
otocte proti smeru hodinovych
ruciciek.
5.Kvéli poslednej kontrole dajte horak
do polohy s vysokym plamefiom, ako
aj do redukovanej polohy a
skontrolujte, ¢i plamen hori alebo nie.
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Poloha nastavovacej skrutky sa méze
odliSovat v zavislosti od typu plynového
kohutika, ktory sa pouziva vo vaSom
zariadeni.

1 Skrutka pre nastavenie Urovne
prietoku

1 Skrutka pre nastavenie Urovne
prietoku

Ak sa zmeni typ plynu v zariadeni,
potom musite zmenit aj Stitok s
Udajmi znazornujuci typ plynu v
zariadeni.

Kontrola netesnosti na tryskach

Pred vykonanim zmeny na produkte sa

uistite, ze su vSetky ovladacie gombiky

vypnuté. Po spravnej zmene trysiek by

sa mal pre kazdu trysku skontrolovat

Unik plynu.

1.Uistite sa, Ze je privod plynu do
produktu zapnuty, pricom vSetky
ovladacie gombiky stéle udrziavajte vo
vypnutej polohe.

2.Kazdy otvor trysky blokujte prstom
pbsobiacim primeranou silou, aby sa
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zastavil unik plynu, ked sa zapne
zodpovedajuci ovladaci gombik a
drzte v stlaenej polohe, aby sa plyn
dostal do trysky.

3.Pripravenu mydlovd vodu naneste na

pripojenie trysky malou kefou, ak v
pripade pripojenia trysky unika plyn,
mydlova voda za¢ne penit. V tomto
pripade trysku dotiahnite primeranou
silou a zopakujte krok 3 znova.

4.Ak pena stéle pretrvava, okamzite

vypnite privod plynu do produktu a
zavolajte autorizovaného servisného
zastupcu alebo technika s licenciou.
Nepouzivajte produkt, kym do
produktu nezasiahne autorizovany




Ak nemate pdvodnu krabicu, vyrobok
zabalte do bublinkového obalu alebo
do hrubého karténu a bezpecne ho
zalepte paskou.

¢ | epiacou paskou zaistite uzavery a
podpery na hrnce.

Skontrolujte celkovy vzhlad

Budu vyrobku, ¢i neobsahuje akékolvek
uduca preprava poskodenie, ktoré sa mohlo

¢ Odlozte si pbévodnu krabicu z vyrobku vyskytnUt pri preprave.
a vyrobok prepravujte v nej.
Postupujte podla pokynov na krabici.
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Bl Pripravy

Tipy na Setrenie energiou

Nasledujlce informacie vam pomb&zu

pouzivat vas spotrebiC ekologicky a

Setrit energiou:

¢ Pred varenim mrazeného jedla ho
rozmrazte.

¢ Na varenie pouzivajte hrnce/panvice s
pokrievkami. Ak pokrievku nemate,
spotreba energie sa moze zvysit 4-
krat.

¢ \lyberte horak, ktory je vhodny pre
velkost dna hmca, ktory planujete
pouzit. Pre jedla vzdy vyberajte
spravnu velkost hrnca. Vacsie hmce
vyzaduju viac energie.
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Prvé pouzitie

Prvé gistenie vyrobku
Niektoré saponaty alebo Cistiace
latky mdzu poskodit povrch.
Pocas Cistenia nepouzivajte
agresivne saponaty, Cistiace
prasky/krémy, ani Ziadne ostré
predmety.
Na Cistenie skla na dvierkach rury
nepouzivajte hrubé drsné Cistiace
prostriedky alebo ostré kovové
Skrabky, pretoze mézu poskriabat
povrch, ¢o mbze mat za nasledok
rozbitie skla.

1.0dstrante vSetky obalové materidly.

2.Vyutierajte povrchy produktu vihkou
tkaninou alebo Spongiou a utrite ich
tkaninou.



B Pouzivanie platne

0/VsSeobecné informacie o
vareni

Do panvice nikdy nelejte viac
oleja, ako je jedna tretina jej
objemu. Pocas zohrievania
oleja nenechavajte platfiu bez
dozoru. Nadmerne zohriaty
olej predstavuie riziko poZiaru.
Nikdy sa nepokusajte uhasit
mozny poziar vodou! Ked olej
zacne horiet, prikryte ho
hasiacim rdSkom alebo vihkou
handrou. Ak je to bezpelné,
platfiu vypnite a zavolajte
hasiCov.

e Potraviny pred vyprazanim vzdy dobre
osuste a zlahka ich viozte do
horuceho oleja. Pred vyprazanim
skontrolujte, Ci sa mrazené potraviny
Uplne rozmrazili.

e Pri zohrievani oleja nezakryvajte
nadobu, ktord pouzivate.

e Hrnce a panvice uloZte tak, aby ich
drzadla neboli nad platfiou, ¢im
zabranite zohriatiu drzadiel. Na platfiu
nedavajte nevyvazené nadoby a ani
nadoby, ktoré sa l'ahko prevrhnu.

¢ Na zapnuté vameé zény nedavajte
prazdne nadoby a panvice. M6zu sa
poskodit.

e Prevadzka varnej zény bez toho, aby
na nej bola poloZzena nadoba alebo

panvica spbsobi poSkodenie produktu.

Po dokoncenf varenia vypnite varné
zony.

¢ \/zhladom na to, Ze povrch produktu
mobze byt hordci, nedavajte nan
plastové a ani hlinikové nadoby.
Takéto nadoby by ste nemali pouzivat
ani na uchovanie jedal.

e Pouzivajte len panvice alebo nadoby s
plochym dnom.

Do panvic a hrmcov davajte prislusné
mnozstvo jedla. A takto nebudete
musiet prostrednictvom zabranenia
preteenia riadov vykonat ziadne
nepotrebné Cistenia.

Pokrievky panvic alebo hrncov
nedavajte na varné zény.

Panvice umiestnite tak, aby boli na
varnej zone vycentrované. Ked chcete
panvicu premiestnit na ind varnu zénu,
namiesto jej postvania ju zdvihnite a
dajte na Zelanu varnu zénu.

Varenie na plyne

Velkost nadoby a plamen sa musia
zhodovat. Plynové plamene nastavte
tak, aby nepresahovali dno nadoby a
nadobu vycentrujte na drziaku panvice.

Pouzivanie platni

A W NN =

1 4
2 3
Normalny horak 14-20 cm

Horak pre wok 22-30 cm
Pomocny horak 12-18 cm
Normalny horak 14-20 cm

predstavuje zoznam odporuc¢aného
priemeru hrncov, ktoré sa mézu
pouzit vo vztahu k horakom.
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A Nepouzivajte nadoby na varenie s
rozmermi prekracujucimi vySSie
uvedené limity. V désledku
pouZzitia vacsich nadob mdze prist
k otrave oxidom uholhatym, ako
aj prehriatiu prilahlych povrchov a
ovladacich gombikov. V ddsledku
pouzitia mensich nadob na
varenie hrozi riziko popélenia
plameriom.

Symbol velkého plamena oznaluje
najvySsi vykon varenia a symbol malého

plamena oznacuje najnizsi vykon varenia.

Po oto¢eni do vypnutej polohy (hore) sa
do horékov neprivadza plyn.
Zapalenie plynovych horakov
1.Tlacidlo horéku drzte stlacené.
2.0tocte ho proti smeru chodu
hodinovych ruciciek na symbol
velkého plamena.
» Plyn sa zapali pomocou vytvorenej
iskry.
3.Nastavte na Zelany vykon varenia.
Vypnutie plynovych horakov
Tlagidlo zény uchovania teploty otocte
do vypnutej (hornej) polohy.
Bezpecnostny systém vypnutia
plynu (v modeloch s termickym
komponentom)

1 Ako protiopatrenie

proti zhasnutiu kvoli
preteceniu tekutiny
na horaky sa spusti

bezpecnostny
1. Bezpecné mechanizmus a
vypnutie plynu  vypne plyn.
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e Zapalenie vykonajte stlacenim tladidla
smerom dnu a jeho otocenim proti
smeru hodinovych ruciciek.

e Po zapdleni plynu drzte tlacidlo
stlaCené dalsich 3 az 5 sekund, aby
sa bezpecnostny systém zapol.

e Ak sa plyn po stlaceni a uvolneni
tlaCidla nezapali, rovnaky postup
zopakujte a tladidlo drzte stlatené 15
sekund.

Ak sa hordk nezapadli do 15
sekund, tlacidlo uvolnite.

Pred opéatovnym pokusom
pockajte aspon 1 mindtu. Hrozi
riziko nahromadenia plynu a
wybuchu!

Horaky pre wok vam mézu pomoct varit
rychlejSie. Wok, ktory sa pouziva najma
v azijskej kuchyni, je druh hibokej a
plochej panvice vyrobenej z plechu,
ktora sa pouziva navarenie nasekane;
zeleniny a masa na velkom plameni v
kratkom Case.

Vzhladom na to, Ze jedla sa v takychto
panviciach, ktoré teplo vedu rychlo a
rovnomerne, varia na siinom plameni a
vo velmi kratkom Case, nutricna
hodnota jedla sa uchova a zelenina
zostane chrumkava.

Horak pre wok mézete pouzivat aj pre
bezné panvice.

Ak chcete na horaku pre wok pouzit
beznu panvicu, z platne musite odstranit
drziak panvice wok.



[ Udrzba a starostlivost

VSeobecné informacie
V pripade pravidelného Cistenia sa
Zivotnost produktu predii a znZi sa
mnozstvo Castych problémov.
Pred za¢atim udrzby a Cistenia
odpojte vyrobok od zdroja
napdjania.
Hrozi riziko zédsahu elektrickym
pruadom!

Pred Cistenim vyrobku ho
nechajte vychladnut.

Horuce povrchy mézu spdsobit’
popaleniny!

e Po kazdom pouziti produkt ddkladne
vyCistite. Tymto spdsobom mdbzete
ovela lahSie odstranit mozné zvysky
jedal, pretoze zabranite ich pripaleniu
pri dalSom pouziti spotrebica.

¢ Na distenie produktu nie su potrebné
ziadne zvlastne Cistiace pripravky. Na
Cistenie produktu pouzite tepld vodu s
Cistiacim prostriedkom, jemnu latku
alebo Spongiu a utrite ju suchou latkou.

e Po Cisteni sa vzdy ubezpedte, Ze ste
doékladne zotreli vietku nadmemu
kvapalinu a okamZite dosucha utrite
vSetky rozliatia.

¢ Na distenie nehrdzavejucich alebo
neoxidujucich povrchov a ricky
nepouzivajte Cistiace prostriedky,
ktoré obsahuiju kyseliny alebo chloridy.
Tieto Casti oCistite tak, ze ich utriete
jemnou latkou s tekutym saponatom
(nie drsnym), pri€om musite davat
pozor, aby ste ich utierali jednym
smerom.

Niektoré saponaty alebo Cistiace
latky mdzu poskodit povrch.
Pocas Cistenia nepouzivajte
agresivne saponaty, Cistiace
prasky/krémy, ani Ziadne ostré
predmety.

Na Cistenie skla na dvierkach rury
nepouzivajte hrubé drsné Cistiace
prostriedky alebo ostré kovové
Skrabky, pretoze mézu poskriabat
povrch, ¢o mbze mat za nasledok
rozbitie skla.

Na Cistenie zariadenia
nepouzivajte parné Cistice,
pretoze by to mohlo spdsobit’
z&sah elektrickym prudom.

Cistenie platne

Cistenie horaka

1.0d platne odpojte drziaky panvic.

2.0Odpojte vsetky odnimatelné diely
hordka a Cistite ich len pomocou ruky
so Spongiou, trochou Cistiaceho
prostriedku a hordcou vodou.

3.Neodnimatelné Casti horaka Cistite
vihkou handri¢kou.

4 Vycistite poistku a tepelny prvok (pri
modeloch so zapalovanim a tepelnym
prvkom) mierne navih&enou
handrickou. Nasledne osuste Cistou
handri¢kou. Uistite sa, ze otvory pre
plamen a poistka su Uplne suché.

V opacnom pripade sa na konci

zapalovania nevytvoria ziadne iskri.

5.Pri osadzani hormych rostov davajte
pozor, aby ste drziaky panvic
umiestnili tak, Zze horaky budu
vycentrované.
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Zlozenie ¢asti horaka
Po Cisteni horaku umiestnite Casti, ako je
uvedené nizsie.

1 Krytka hordka
2 Hlava horaka
3 Komora horaka
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4 Zapalovacia svieCka (pri produktoch
so zapalovacom)

1.Umiestnite hlavu horaka tak, aby
preSla cez otvor zapalovace] svieCky
(4). Otocte hlavou horaka doprava a
dolava, aby ste sa uistili, ze je
zasadena do komory horaka.

2.Umiestnite krytku horédka na hlavu
horaka.

Cistenie ovladacieho panela
Ovladaci panel a gombiky vycistite
vihkou tkaninou a utrite ich dosucha.

Ak je vas produkt vybaveny
tlacidlami/gombikmi, pri Cisteni
ovladacieho panela neodstranujte
ovladacie gombiky.

Ovladaci panel by sa mohol
poskodit!

1 Gombik
2 Tesniaci prvok

Pri Cisteni neodstrariuijte tesniace
prvky pod gombikmi.



Riesenie problémov

e Ked sa kovové diely zahreju, mézu sa roztiahnut a vydavat zvuky. >>> Nejde o
poruchu.

trolujte poistky v poistkovej skrinke.

e Hlavny plynovy ventil Je zatvoreny. >>> Otvorte plynovy ventil.
: iej 5 ! ie namontujte spravne.

e Horaky su znecistené. >>> OCistite komponenty horakov.
e Horaky su mokré. >>> Vysuste komponenty horakov.
e UzAaver horaku nie je bezpecne namontovany. >>> Uzaver horaku namontujte
spravne.
¢ Plynovy ventil je zatvoreny. >>> Otvorte plynovy ventil.
¢ Plynova flasa je prazdna (pri pouzivani LPG). >>> Vymerite plynovd flasu.
Ak problém nedokazete odstranit,
hoci ste postupovali podia
pokynov uvedenych v tejto Casti,
obratte sa na autorizovaného
servisného technika alebo
predajcu, u ktorého ste si zakupili
vyrobok. Nikdy sa nepokusajte
sami opravit pokazeny vyrobok.
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GRUNDIG

BcTpanBaeMas Bapo4yHasa NoBepXHOCTb
PykoBopacTBO nosib3oBarens

RU



I'Iepen Ha4vanom akcnnyatauuun npquTaﬁTe 3TO
pykKoBoACTBO nonb3oBaTtens!

YBaxaeMblin nokynartesnb!

Cnacubo 3a To, YTO oTAanM npeanoyTeHne Npoaykuum komnadum «Grundig».
Hapeemcsi, 4TO 3TO BbICOKOKQYECTBEHHOE U3Oenne, N3roToBreHHOE C
NPUMEHEHMEM CaMbIX COBPEMEHHbIX TEXHOMOMMIA, ByaeT AEMOHCTPMPOBATL
Hauny4lwne pesynbTaTtbl 3KCNNyaTaumu. [ns aToro nepen Havanom akcnnyaTtauum
BHUMAaTENbHO NpoYMTaiTe 3TO PYKOBOACTBO M BCIO COMYTCTBYHOLLYIO OKYMEHTaLM0
N UCnornb3yiiTe ero B AarnbHeNLWeM B kKayecTBe crnpaBoyHuKa. Ecnv Bbl nepenaete
nsgenue HoBoMy BnagernbLy, nepeganTe emy 1 pyKOBOACTBO MONb3oBaTerns.
MpuaepxuBaniTech Bcex NpeaynpexaeHnii u nHpopmavummn, cogepxalumxcs B
pyKOBOACTBE.

MomMHWTE, YTO AaHHOE PYKOBOACTBO MONb30BaTENs TaKKe MOXET ObITb NPUMEHUMO
K HEKOTOpPbIM ApyruM Mogensm. Pasnuyns mexay mogensimu 6yayT ykasaHbl B
pyKOBOACTBE.

MosicHeHMs K cumBonam

B oaHHOM pykoBOACTBE MONb30BATENS MCNOMb3YTCA crieayowmne CUMBONbI:

BaxkHasa nHdopmMaLmst unu nosesHble COBEThI MO UCMOMb30BaHUIO.

MpeaynpexaeHne o cUTyauusix, onacHbIX 4Ns KU3HW Nogen u nmyllecTsa.

A MpeaynpexaeHre 06 OnacHOCTU MOPAXEHUS AMEKTPUYECKUM TOKOM.
& MpeaynpexaeHre 06 onacHOCTU noxapa.

MpeaynpexaeHre o ropsiynx NoBepPXHOCTSX.

cetil
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n BaxHble MHCTPYKLUWK U NpeaynpexaneHus no
TexHuke 6e3onacHoOCcTU n OoXxpaHe OKPY)KaI'OU.I.eI?l cpelbl

B naHHOM pasgene
cogepXatcst MHCTPYKLUUKM Nno
TEeXHMKe 6e30nacHoCTH,
KOTOpble NOMOryT Bam
n3dexartb TpaBM 1
nospexaeHun. MNpu
HecobNAeHUN 3TUX NPaBUII
BCE rapaHTumrHble
obsizaTenbcTBa
aHHYIIMPYIOTCA.

Ob6uwme npasuna TEXHUKK

B6e3onacHoCTH

- OTO u3genne MoxeT
3KCnnyaTnpoBaTbCs 4eTbMMU
cTapwle 8 neT un ngbmm ¢
OorpaHN4YeHHbIMK
bn3n4ecKMmMm, CEHCOPHbBIMMU
NN YMCTBEHHbIMM
crnocobHoCTAMU, a Takke
nuuamMmn, He UMeLMMHN
AOCTaTOYHOro onbiTa u
3HaHWI, TOMbKO B TOM
cny4vae, ecrnv OHu
HaxogsaTca noa
HabnoaeHnem nuu,
OTBETCTBEHHbIX 3a UX
6e3onacHoCTb, Nnu
NPONHCTPYKTUPOBAHbI Ha
npegmeT 6e3o0nacHoro
NCNOoNb30BaHNA N34enms 1
OCO3HAKT CBA3aAHHbIE C
3TUM PUCKMW.
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Cnepgute 3a Tem, 4TOObI
AeTn He urpanu c
ycTponucTtsoM. [leTn moryT
YUCTUTb N 0BCNYyXnBaTb
YCTPOWCTBO TOSbKO NOA
HabnogeHnem.

Mpubop He fomKeH
MCNONb30BaTbLCA NULLAMMU
(Bknovaga geten) ¢
orpaHnyYeHHbIMN
PU3NYECKNMUN, CEHCOPHBIMMU
NI YMCTBEHHbLIMM
CNOCOOHOCTAMM UK
HeJoCTaTKOM onbITa U
3HaHWUN, 3a UCKNIOYEHNEM
cnyyaes, Korga
NCNosib30BaHME NpPonCxoanT
nog HenocpeacTBEHHbIM
KOHTpPONEeM mnu B
COOTBETCTBMU C yKa3aHUSIMU.
Cnepute 3a geTbMu, 4TOOBI
OHU He urpanun ¢ npudopom.
B cnyyae nepegaun
nsgenus TpeTbemy nuuy B
NMYHOE NoNb30BaHWE Unu B
Lensax BTOPUYHOIo
MCNONb30BaHMA
HeobxoanMMo Takxke
nepegatb PyKOBOACTBO
nonb3oBaTens, Haknenkn
nsnenus, a Takke gpyrme
CBSI3aHHbIE C HUM
AOKYMEHTbI U KOMMOHEHTLI.



- PaboTkl no yctaHoBKe n
PEMOHTY AOJTKHbI
BbINOSTHATLCS TONbKO
npegcraBuTensamm
aBTOPM30BAHHOWN CEPBUCHOM
cnyx6ebl. NponssoguTens He
HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a
NoBpeEXaeHUs B pesynbTaTe
BbINONIHEHMS paboT Nuuamm,
He MMeL MK
COOTBETCTBYIOLLEN
KBanugumkaumm. 3To Takxke
MOXeET NPMBECTU K
aHHYJIMPOBAHUIO rapaHTUu.
lMepen ycTtaHoBKOM
BHUMATENbHO NpoYTUTE
NHCTPYKLUMN.

- He nonb3yuntecb
HeucnpaBHbIM Usgenuem, a
TaKkke Npu HanM4ynm Ha Hem
3aMeTHbIX NOBPEXOAEHWNN.

- [MpoBepsnTte, 4TObbLI NOCne
KaXkaoro ncnonb3oBaHus
nepekniyaTtenu yHKuum
n3genuns Obinn BbIKNIOYEHDI.

[MpaBnna TEXHUKK

©e3onacHocTu Npu paboTte ¢

rasoBbiM 060pyaoBaHNEM

- Bce paboTbl ¢ razoBbiMu
npubopamu n cuctemMamm
AOSDKHbI BbINOMNHATL TOMBKO
KBannuunpoBaHHbie
crneumanucTbl, MMeroLLne
npaBo Ha BbINOSIHEHME
Taknx pabor.

- [Nepen ycTtaHoBKOW
npoBepbTe, COOTBETCTBYIOT
nn napameTpbl MECTHOWM
pacnpegenutenbHOn ceTu
(oaBneHne u TMN rasa)
HacTporkam npubopa.

+ OTO YCTPOWNCTBO He
noacoeanHsieTcs K
YCTPOWCTBY 4118 yaaneHus
NPOOYKTOB ropeHus. 1o
YCTPOUCTBO He
noacoeanHsieTcs K
YCTPOWCTBY 4118 yaaneHus
NPOOYKTOB ropeHus.
YcTaHoBKa U NOgKItoyYeHne
npubopa OOMXKHbI
BbIMOMHATLCS B
COOTBETCTBUM C
AENCTBYIOLLMMN HOPMaMK U
npasunamun. Ocoboe
BHUMaHWe cnegyet yaenutb
TpeboBaHMAM K BEHTUNALUK
(c™m. pasgen go Havana
ycmanoeku, cmp. 15).

- OCTOPOXHO: Bo Bpems
aKcnnyatauumn rasoBom
NNUTbl OHa BblgenseT Tenno,
BNary v npoayKTbl CropaHus
B MOMELLEHNN, B KOTOPOM
ycTaHoBneHa. Ybegurecs,
YTO KYXHSI XOPOLLO
npoBeTpmuBaeTCs, B
0COBEHHOCTUN BO BpeMS
ncnornb3oBaHusa npubopa:
AepXUTe OTKPbITbIMK
OTBEPCTUS, Yepes KOoTopble
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OCYLLIeCTBNAETCS
€CTeCTBeHHas BeHTUNALUS,
UNn ycTaHoBUTe Npuoop
ANS UCKYCCTBEHHOW
BEHTUNALUM (MEXaHUYECKYIO
HaANNUTHYIO BLITSXKKY).
AnuTenbHoe MHTEHCUBHOE
ncnonb3oBaHune npuéopa
MoXeT TpeGoBaTb
[0MNONHUTENbHOM
BEHTUNALNK, Hanpumep,
yBENUYEHUs YPOBHS
MOLLHOCTM MeXaHN4YeCKo

BbITAXXKW, €CJTN OHa UMEETCH.

Heobxoammo perynsipHo
NPOBEPSATb UCNPaBHOCTb

ra3oBbiX I'Iplll60p08 N CUCTEM.

PerynsTop, wnaHr v ero
XOMYT cregyeT NnpoBepsTb
perynsipHo 1 3aMeHATb B
CPOKMW, pEKOMEHA0BAHHbIE
npoussoauTenem, unu no
Mepe HeobxoaMMOoCTH.
PerynspHo ounwante
rasoBble ropenku. lopenka
A0SDKHA ropeTb POBHbBIM
ronybbiM nraMmeHem.

perynsapHo npoxoaut
TexHu4eckoe obcnyxuBaHue.
[aTymnk yrapHoro rasa
AOITKEH yCTaHaBMBaTbCS

Ha paccTtosiHun He 6onee 2

M OT usgenwus.

B rasoBbix npnbopax
Heobxoaumo obecneynTb
NnoJsIHOE CXWUraHue rasa, Tak
Kak npwv HENOSTHOM CropaHun
rasa BblaensieTca yrapHbii
ras (CO). YrapHbiti ras
(MoHoOKCKHA yrnepoaa) - aTo
OYeHb S00BUTHIN
OecuBeTHbIN ra3 6e3 3anaxa,
KOTOpbIN Jaxe B O4eHb
MarnblX 4o3ax Bbl3blBaeT
OTpaBfieHne N CMePTb.
Y3HanTe y cBoero
nocTtaBLLMKa rasa TeneoH
MECTHOWN aBapUNHOMN

cnyxb6bl rasa, a Takke
03HaKOMbTECb C Mepamu
NpeLoCTOPOXHOCTH,
KOoTopble Heobxoanmo
npeanpuHUMaTh npu
obHapyXeHuun 3anaxa rasa.

- laHHOE nsgenue OOSMKHO
MCMNonb30BaThLCS B
nomeLLeHuu, rae
yCTaHOBINEH NPaBUbHO

Mepbl NpeaoCTOPOXHOCTH
npv oGHapyxeHun 3anaxa
rasa

- CHe nonb3ynrech

OTperynmpoBaHHbIN U1
paboToCcnocobHbIN gaTunK
yrapHoro rasa. Yéegureco,
YTO AaT4yMK yrapHoro rasa
paboTaeT npaBUNbHO U
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OTKPbITbIM NNIAMEHEM U He
Kypute. He nonb3ymrecb
3NeKTpU4EeCcKUMM
BblKMOYaTeENsIMun (Hanpumep,



BbIKNHOYaTENEM OCBELLEHUS,
ABEPHbLIM 3BOHKOM U T.4.).
He nonb3yntecb
CcTaumMoHapHbLIMU U
MOBMNbHBIMKU TenedoHaMu.
OcTteperanTtech B3pbiBa U
oTpaBfieHns rasom!

- MNepekpounTte BCE KpaHbI
rasoBbIX NpnGOpPOB 1
ra3oBbiX CHETYMKOB

- OTKpoNnTE OKHa 1 ABEpPW.

- [poBepbTe BCe TPYOLI M
coeMHEHNA Ha
repmeTn4HocTb. Ecnn 3anax
rasa He nucyesaert, NOKNHbTE
nomeLleHume.

- [peaynpegute cocenen.

- BbI30oBUTE NOXapHYHO
KomaHay. 3BoHUTE MO
TenedoHHOMY annapary,
KOTOpbIN HAaXxoauTcs 3a
npegenamu goma.

- He BxoguTte B nomeLleHue,
noka Bam He coobLar, 4To
3TO Ge3onacHo.

AnekTpobe3onacHOCTb

- B cnyyae HencnpaBHOCTH
crnenyeT NpekpaTuTb
aKcnnyartauuo nsgenuvs,
noka oHo He bygeTt
OTPEMOHTMPOBAHO B
aBTOPU30BAHHOM
CEPBUCHOM LIEHTpE.
CywecTtByeT puck

nopaxeHuns aneKkTpU4ecKnm
Tokom!
N3penne MOXHO
nogknYvaTb TONMbKO K
3a3eMIneHHON
po3eTKe/NMNHUN,
HanNpPsKeHWe 1 YpoBEHb
3alLUTbLlI KOTOPOW
COOTBETCTBYIOT NapameTpam,
yKasaHHbIM B pasgene
«TexHnyeckue
XapaKTEPUCTUKNY .
YCTaHOBKy 3a3eMneHus
JOJTKEH BbIMNOMHATb
KBannuymnpoBaHHbIN
cneunanuct (npwu
ncnonb3oBaHuM npudopa ¢
TpaHcopmaTopom unm 6e3
Hero). Hawa koMmnaHua He
HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a
Kakme-nnbo npobnemsl,
BO3HMKLLUME BCneacTBue
MCMoib30oBaHUSA N3genms
0e3 3a3emneHus,
BbIMOJIHEHHOIO B
COOTBETCTBUN C MECTHLIMMU
HOpMamu 1 npasuamu.
Hwkorga He nenTte Boay Ha
n3genve Bo BpeMsi MbiTbs!
CyliecTByeT puUck
nopaxeHuns aneKkTpU4ecKnm
Tokom!
Kateropuyeckun
3anpeuwjaeTtcs
aoTparmBaTbCs K
LUTEencesnibHON BUSIKE
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Bfl@XXHbIMU pykamu! He
TSAHWTE 3a kKabenb NUTaHKus.
BblHMMaga BUIKY U3 pO3ETKM,
Beputecb HenocpeacTBEHHO
3a BUJIKY.

Mpexae Yem npucTynatb K
YyCTaHOBKE, TEXHUYECKOMY
00Cny>XMBaHMIO, YNCTKE N
PEMOHTY, usgenue
Heob6X04MMO OTKYUTL OT
3MEeKTPOCeTW.

Bo nsbexxaHne HecYaCTHbIX
CnyyaeB npuv NoBpeXaeHnn
kabens NnuTaHus ero 3aameHy
AOJTKEH BbINOSTHATb
npou3BoaAnUTESb, ero
cneunanucT no CepBucy Unu
nuuo, nmeroLlee
aHanorn4Hyro
KBanudunkauuio.
anektponpubop cneayet
yCTaHaBnnBaTb TakKUM
obpa3som, 4Tobbl ero MOXXHO
ObIf10 NOSTHOCTLIO
OTCOEaVHUTb OT CeTu
3MEeKTPONUTaHKS.
OTcoeanHeHne OOMKHO
OCYLLECTBNATLCS C
NOMOLLIbIO LUTENCENbHOM
BWUJSTKM UK BbIKNKOYaTens,
BCTPOEHHOIO B
PMKCUPOBAHHYIO CETb
3MEeKTPOoNnUTaHus, B
COOTBETCTBMM CO
CTPOUTENBbHBLIMU

HOpMaTuBaMu 1 npasuiiamu.
8/RU

- Bce paboThl €
3MEKTPUYECKUM
ob6opyaoBaHNEM 1
cucteMamm JOJTKHbI
BbINOMHATLCS TOJTbKO
KBanMmunpoBaHHbIMU
cneymanucTamum,
AONYLEHHbIMU K
BbINOJTHEHMIO TakuX paboT.

- B cnyyae kakoro-nn6o
NOBPEXAEHUS BbIKNKOUUTE
npubop 1 oTCOeanHNTE ero
OT anekTpoceTn. [ns aToro
BbIKITHOYMTE 0OLLMI
npenoxpaHuTensb B JOMe.

- [poBepbTE, COOTBETCTBYHOT
NV N30ennio HOMUHanNbHbIE
XapaKTepuUCTUKK
npenoxpaHuTens.

besonacHocTb nsgenus

« BHUMAHUE: [1aHHoe
n3genue n ero BHeLHue
YacTu HarpeBatoTCs B
npolecce NCnonbL3oBaHuS.
byabTe OCTOPOXHbI, HE
KacanTecb HarpeBaTenbHbIX
anemeHToB. [leTen mnaglie
8 neTt cnegyet gonyckatb K
AYXOBOMY LLUKay TONbKO
noA NOCTOSIHHbIM
NPUCMOTPOM B3POCHIbIX.

- He nonb3yntecb npubopom,
Haxo4sCb noa
BO34eNCTBMEM ankorons
NN NeKapCTBEHHbIX



npenapaToB, CHUKaOLWMX
CKOPOCTb peakumm unm
HapyLLaKLWKNX KOOpAHaALNIO
OBWKEHNN.

byabTe OCTOPOXHbI Npu
NCMNOSIb30BaHUM CMMPTHbIX
HanNUTKOB B

npuroTaBiinBaeMblX onogax.

[Mpwn BbICOKOM TEMNepaType
CNVpT UcnapsaeTcsa u nNpu
COMPUKOCHOBEHUN C
ropsiYnMm NOBEPXHOCTAMU
MOXeT 3aropeTbCcs U
Bbl3BaTb Noxap.

He pacnonarante psgom c
npnbéopom
nerkosocnnamMmeHswLwmecs
MaTtepuarnbl, Tak Kak BO
BpeMsi paboTbl ero 6oKoBble
NOBEPXHOCTM MOTYT CUIbHO
HarpeBaTbCS.

Cnepgute 3a Tem, 4TOObI
BEHTUNSLNOHHbIE
OTBEPCTUSA BbINN NOSTHOCTLIO
OTKPbIThI.

He ncnonb3ynte gns 4nMcTku
yCcTpoucTBa
NapooYnUCTUTENN, NOCKOSbKY
3TO MOXET MPUBECTU K
NOPaXEHWUIO ANEKTPUYECKUM
TOKOM.

BHUMAHMUE: Mpwn
NPUroTOBMAEHUN NULLK C
XUPOM UITN MacsioM He
OCTaBIISANTE BapPO4HYHO
naHesnb 6e3 NnpucmoTpa,

NMOCKOJSIbKY 3TO MOXET
NPUBECTN K BO3ropaHuio.
Kateropuyeckun
SAIMPELWLAETCA racutb
Takoe nnams BoOoM;
cnegyert BbIKITHOYNUTb
YCTPOMCTBO M HaKPbITb
OrOHb, Hanpuvep, KpPbILLKOM
NI NPOTUBOMNOXKAPHbBIM
NOKPbITUEM.

- OCTOPOXHO: 3a
NpoLeccoM NpuUroToBeHns
nuLn HeobxoamMmMo cneguTb.
3a KpaTKOBPEMEHHbIM
NpoLeccoM NpuUroToBeHns
nULKn HeobxoanuMo cneguTb
NMOCTOSIHHO.

- BHUMAHUE: OnacHocTb
noxapa: He XpaHuTe
npeameTbl Ha KOHopKax.

[na obecneyvyeHns noxapHom

6e3onacHOCTU n3genus

cobnoganTe HMKeyKasaHHble
npasuna.

- YbeguTecnb, YTO BUSIKA
NSOTHO BCTaBlieHa B
PO3ETKY N HE UCKPUT.

- 3anpewaeTtcs
ncnonb3oBaTb
NoBpeXaeHHbIN Nnbo
obpesaHHbIn Kabenb, a
TaKkKe yanMHUTENb; MOXHO
Nnosfib3oBaTbCS TONbKO
opurnHasnbHbIM Kabernem.

- Ybegutecn, 4YTO B po3eTke, K
KOTOpPOK NoAKSyaeTcs
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nsgenve, OTCyTCTBYIOT
XWOKOCTb UNn Bnara.

- Ybeautecn, 4TO
nogkniyeHne rasa
BbINOSIHEHO TakuM obpa3som,
YTOObI MCKNKYUTL YTEUKY
rasa.

Mcnonb3oBaHue no

Ha3Ha4YeHUIo

- laHHOEe uspgenue
npegHasHavYeHo
WCKNIOYUTENBHO AN
ObITOBOro NCMONb30BaHUS.
3anpeluaeTca
ncnonb3oBaTb Npunbop B
KOMMEPYECKNX LIENSIX.

« OCTOPOXHO: 1aHHOEe
n3genue npegHasHayveHo
WCKNIOYUTENBHO AN
NPUroToBneHus nuwn. Ero
3anpeLleHo UCnonb3oBaTb
Ans gpyrux uenen,
Hanpumep, ans oborpesa
nomeLlenms."

- [MpounsBoguTens He HeceT
OTBETCTBEHHOCTU 3a
NoBpeEXaeHUs B pesynbTaTe
NCNOSb30BaHUS N3aenusi He
Nno Ha3Ha4YeHUo Unu
HenpaBwubHOro obpatleHus
C HUM.

besonacHocTb geten

« BHUMAHUE: [JocTynHble
YacTtu npubopa moryT
CUIbHO HarpeBaTbCs Npu
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ncnonb3oBaHun. He
Aoryckante K HUM geTen.

+ YNakoBO4YHbIE MaTepuansl
onacHbl Ang geTen.
XpaHuTe ynakoBO4YHble
Martepuarbl B He4OCTYMHOM
Ana geten MecTe.
YTunnmsnpynre sce
yNakoBOYHbIE MaTepuarbl B
COOTBETCTBMWN C HOPMaMU o
OXpaHe OKpyXxaroLen cpeapl.

- QnekTpuyeckoe n/vnum
rasosoe obopygoBaHue
npeacTaBnsT ONacHOCTb
ana geten. Bo Bpems
paboTbl AyXOBOro wkadga He
aornyckamte K Hemy geTen, a
Takke He paspellanTte um
urpaTtb C HUM.

- He pasmelante Hag
npubopom npeagmeThl,
KOoTopble 4eTh MOryT
nonbiTaTbCs AOCTaTb.

YTunusaumsa ctaporo nsgenus

CootBetcTtBMe AupektuBe EC 06
YTUNM3aLUn 3NeKTPUYecKoro m
3NeKTPOHHOro o6opyaoBaHuA
(WEEE) 1 yTunusauus BbillefLuero
M3 ynotpebéneHnsa o6opyaoBaHua:

[aHHoe n3genue cooTBeTCTBYET
Oupektuee EC 06 yTunusauum
3MNEeKTPUYECKOTO U 3NEKTPOHHOIO
obopynosanua (2012/19/EU). OaHHoe
nsgenue MMeeT MapKUpPOBKY,
yKa3blBatOLLYIO Ha YyTUNM3aLumio ero Kak



3MEKTPUYECKOTO U SMEKTPOHHOIO
obopynosaHus (WEEE).

370 U3genuve NpousBeeHo U3
BbICOKOKAYeCTBEHHbIX AeTanei u
MaTepuanos, KOTopble noanexar
MOBTOPHOMY MCMOSb30BaHUIO U
nepepaboTke. [oaTomy He
BblGpacbIBanTe n3genue ¢ 06bIYHBIMU
GbITOBBIMM OTXOA4AMM Nocne
3aBeplLUeHus ero skcnnyatauuu. Ero
cnefyeT caaTb B COOTBETCTBYHOLLUIA
LIeHTP MO yTUNM3aumm SNeKTpUYeckoro
1 anekTpoHHoro obopyaosaHus. O
MECTOHaXOXAEHWUN TaknMX LLEeHTPOB Bbl
MOXeTe y3HaTb B MECTHbIX OpraHax
BRacTu.

CootBetcTtBMe AupektuBe EC 06
OrpaHM4YeHUn coaepxaHusa BpeaHbIX
BewecTB (ROHS):

MpuobpeTeHHoe BaMu nsgenue
cooTtBeTcTBYeT [npektmee EC o
npasunax orpaHNYeHnst cogepxaHums

BpedHbIx BelwecTs (2011/65/EU). OHo
He COAEepPXMUT BpedHbIX U1
3anpeLleHHbIX MaTepranos,
yKkasaHHbIX B [lupektuse.

Ytunusauusna YNaKOBO4YHbIX

mMaTepunanoB

* YnakoBo4Hble MaTepuarbl onacHbl
ans petei. XpaHuTe ynakoBOYHbIE
MaTepuanbl B 6e3onacHoM 1
HeAOoCTYynHOM Ans AeTen
MecTe.YnakoBoYHble MaTepuansi
n3aenusi N3roToBreHbl U3
MaTepuanos, noanexarimnx
BTOPWYHOI nepepaboTke.
YTUNU3npynTe nx cOOTBETCTBYIOLLIUM
06pa3oM 1 CopTUPYIHTE CornacHo
WHCTPYKLUMIA Mo obpalleHuto ¢
oTXodamu, noanexawiumm
BTOPWYHOI nepepaboTke. He
YyTURU3NPYMTE UX BMECTE C
00ObIYHBIMU BbITOBBIMW OTXOAAMMU.
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Pl O6wme ceepenun
O630p

1 Tloacrtaska anga nocyabl 6 KoHdpopka ons nocyabl ¢
2 [ononHutenbHasn koHdoOpKa BbINYKNbIM HOM

3  MOoHTaXHbI 3aXUM 7 3akaneHHoe CTekno

4 TaHenb ynpaBneHus 8 HopmanbHas koHdopka
5 OcHoBHas Kpblllika 9 HopmanbHas koHdopka

1 HopwmanbHas koHdopka 3agHss
ne.as

2 KoHdopka ans nocyabl ¢
BbINyKNbIM AHOM [NepeaHsas nesas

3 [ononHuTenbHasa koHGOpKa
MepenHas npaBas

4 HopwmanbHasa koHdopka 3agHss
npaeas
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CopaepkaHue ynakoBKu

W3penue KomnnekTyeTcs
pasnuyHbIM HaBopoM
AOMOMHUTENBHBIX
npuHaanexHocTei B
3aBMCMMOCTY OT MOAENM.
HekoTopble AONONHUTENbHbIE
NPWHAANEXHOCTM, ONUCaHHblEe B
PYKOBOACTBE MOMb30BaTens, B
KOMMMEKTe 3TOro M3Oenus MoryT
OTCYTCTBOBATb.

1.PykoBoacTBO nonb3oBarens
2.PeweTka gnsa kodenHuka

TexHu4yeckune XapakKTepuCcTuku

S

MpenHa3HaveHa Ans ycTaHOBKM
KodpelnHumka.
3.MoacTaBka Ansa nocyAabl ¢
BbINYKNbIM JHOM

MpeaHasHadeHa Ansa yCTaHOBKU
nocyabl € BbiNyKNbIM AHOM.

Hanps»keHue/vyactoTta

220-240 B~ 50Ty

Tun kabens/cevyeHue

MuH.HO5V2V2-F
3x 0,75 MM?

KaTteropus rasosoro npu6opa

Kat Il 2ELs3B/P / Cat Il 2H3+ / Cat Il
2H3B/P

Twvn rasa/nasnexHne

NG 20/20 mbap

O6wuin pacxog rasa

7.8 kBT

Mepexop Ha TvN rasa/gaBneHue’
— AOMNOMHUTENBHO

NG G 2.350/13 mbap

LPG G 30/37 mbap - LPG G 30/28-
30 mbap - nponaH 31 /37 m6ap - NG
20/10 mbap - NG 20/13 mb6ap

"abapuThl (BblcoTa / WMpWHA / rny6uHa)

46 MM/585 MM/524 Mm

YCcTaHOBOYHbIE pa3mepbl

560 mm/480-490 mm

(WwupuHa/rnybuHa)

KoHdopku

3aaHas neeas HopmanbHas koHdopKa
MolHocTb 1.75 kBT

MepeaHsist neeas

KoHdpopka ansa nocyabl ¢
BbINYKNbIM JHOM

MolHocTb 3.3 kBT

[NepenHsis npaBas HononHutenbHas koHcopka
MoLyHocTb 1 kBT

3aaHsas npasas HopmanbHas koHdopKa
MolHocTb 1.75 kBT

Knacc 3awurbl -1

CrteneHb 3awmThl IP 42
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Mpwn ycoBepLLeHCTBOBaAHNA 3HauyeHus1, yKasaHHble Ha

KayecTsa NpoayKLmWu 3TMKETKax Usdenvst unv B
TeXHUYeCKMe XxapaKTepUCTUKM COMNpPOBOANTENBLHO

MOTyT BbITb U3MEHEHbI 6e3 [AOKyMEeHTaLK, Nony4YeHs! B
npeaBapuUTEnbHOTO na6opaTopHbIX YCMOBUSX
yBEAOMIEHNS. COrnacHoO COOTBETCTBYHOLLIMM

cTaHgapTaMm. OTU JaHHble MoryT
ObITb UHBIMUW B 3@aBUCMMOCTU OT
Mnnioctpaumm B AaHHOM YCOBUIA 3KCNIyaTaumm
PYKOBOACTBE ABNAKOTCA n3genuna.
cXeMaTu4HbIMU N MOTYT
HEeCKONbKO OTNnn4yaTbCAa OT
KOHKPETHOro naaenua.

XapaKTepucTUKU ropenok

G 20/10 mbap [ 118 160 90 118
G 20/13 mbap [ 110 150 84 110
G 20/20 m6ap |97 132 72 97
G 30/28-30 66 92 50 66
mMbGap

G 30/37 mbap |65 87 47 65
(G2.350/13mbap | 128 179 95 128
G 31/ 37 mbap |66 92 50 66
Bbl MoXeTe nprobpecTt POPCYHKU, HE  MOZENM B aBTOPU3OBAHHOM
BOLLeALIME B KOMMMEKTaLuMo BaLlei CEepBUCHOM LIEHTpE.
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YcTaHoBka

MpuGop AOMKeH ycTaHaBNMBaTLCS
KBanNMULUMPOBaHHLIM CreLanicTom
B COOTBETCTBUW C AEWCTBYHOLLMMM
HOpMaMu 1 npasunamu. B npotveHOM
crnyvae rapaHTus
aHHynupyetcs.MpoussoauTens He
HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a
noBpeXxaeHNs B pesynbtaTte
BbIMOMHeHUA paboT Nuuamu, He
VIMEIOLLIMMYM COOTBETCTBYHOLLIE
KBanuduKauum. ATo MOXET NPUBECTY K
aHHYNMPOBAHMWIO rapaHTUM.

MoaroTtoBka MecTa yCTaHOBKM,
3MEeKTPUYECKOro U ra3oBoro
obopynoBaHusi obecnevmBaeTcs
nokynartenem.

A BeiToBOW Npubop crneayet
ycTaHaBnunBaTb B COOTBETCTBUM
€O BCEMU MECTHLIMWU HOpMamMu
MO NOAKIOYEHUIO ra30BOro
U/MNN 3NeKTPUYECKoro
o6opynoBaHusi.

Mpexae yem npuctynaThb K
yCTaHOBKe, BU3yarbHO
NpoBepbTE OTCYTCTBME BHELLIHNX
OedeKkToB AyXOoBoro Lwkada.
Mpn Hanuyun pedekToB He
yCTaHaBnvBamnTe ero.
MoBpexxaeHHble
aneKkTponpubopkl NpeacTaBnsitoT
coboli yrposy Baluen
6e3onacHocTy.

ﬂO Ha4vyaia YCTaHOBKHA

Bapo4Has naHenb npeaHasHa4veHa ans

YCTaHOBKWN B CTAHOAPTHYHO

cronelHuly dabpryHoro

nsroToeneHusi. Mexay 6biToBoI

TEXHWKOWN, CTEHaMU KyXHU 1 MeGernbto

cnegyeTt OCTaBUTb ONpeaeneHHoe

6e3onacHoe pacctosiHne. CM. pUCYHOK

(pa3mepbl NpMBeaeHbI B

MuUnnMmeTpax).

* [nuTa MOXeT Takke CTosATb
otaenbHo. ObecneybTe cBOOGOAHOE
paccTosiHne He MeHee 750 MM OT
MOBEPXHOCTW NNUTLI A0
NOBEPXHOCTEN Haf Hen.

* B cny4yae ycTaHOBKM HaaMMUTHOrO
BO3OYyX004UCTUTENS cobnoaaiiTe
WHCTPYKLUM ero Npon3BoanTens B
OTHOLLIEHUM BbICOTbI MOHTaXa
ycTpoicTea. Ecnv B MHCTpyKUMK K
BbITS)KKE HE yKa3aH Kakoh-nnbo
pa3mMep, 3Ta BbicoTa AOMKHa ObITb
He MeHee 650 mMMm.

* CHMMUTE BCe yNaKOBOYHbIE
MaTepuanbl U oukcaTopbl A4S
TPaHCNOPTUPOBKM.

* Vcnonb3yemble NOBEPXHOCTY,
CUHTETMYECKME NOKPLITUS 1 KNeun
OOMXHbI ObITb TEPMOCTONKUMMU (HE
mMeHee 100 °C).

» CToneluHuLa AomkHa bbITb
BbIPOBHEHA MO YPOBHIO U
3aKkpenneHa.

+ Cpoenavite Bblpe3 B CTONELLHULE B
COOTBETCTBUM C YCTAHOBOYHbLIMU
pasMepamun Bapo4HOW NaHenu.
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*  MUHUManbHYO BbICOTY MOHTaxa X -MuHMManbHoe paccTosiHue Mexay
BbITSKKM CM. B PYKOBOACTBE MO ee BbIPE30M 1 GOKOBOW CTEHKOIA.

akcnnyatauun. Ecnn aTo He Y -MuHMManbHoe paccTosiHue Mexay
pPEKOMEHAYETCS B UHCTPYKLUM MO 3aQHUM Kpaem Bblpe3a u 3aaHen
3KCnnyaTauum BbITSKKM, 3Ta CTEHKOW.

BblCOTa AOMKHa ObITb HE MeHee

MUH.650 MM.

** MuHMManbHOE paccTosiHMe Mexay
KYXOHHbIMU LWKahamMm JOMKHO
PaBHATLCA LUMPUHE BapOYHOM
NMOBEPXHOCTU

BbokoBas
py4ka MeTtannuuyeckui 600/610 100 50
ynpaBneHus
BbokoBas
py4ka CTtekno 600/ 650 100 60
yrnpaBneHus
MepepHssa
pyuKa N(':eTa”” / 600 170 50 ***
TEKNo
ynpaBneHus
MepepHssa
py4ka I\/(I:eTann / 750 170 70
TEKNo
ynpaBneHus
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*** 370T pasmep GyaeT coctaBnsaTb 60 MM B Moaensx ¢ 9-cTyneH4aTbiMu
rasoBbIMU KpaHamW.

# CMoTpUTe pasmep Mo LUMPKHE B pa3aene TeXHUYECKUX Tabnuu B pyKOBOACTBE

nonb3oBaTtend.

BeHTUNALMA nomelleHUs

Bo Bcex nomelleHnsix JOMKHO ObITb
OTKpbIBaloLLIEECS OKHO, a B HEKOTOPbIX
nomMeLLeHnsix noTpebyeTcs Takke
Hanu4yne NOCTOSIHHOW BEHTUNSALNN.
3abop Bo3ayxa Ans npouecca ropeHus
Npon3BOaMTCS B MOMELLEHUM, U1
yxogsime rasbl BblAensoTcs
HenocpeACcTBEHHO B NMOMELLEHME.
Moatomy ans GesonacHoi
aKcnnyaTauum ycTponcTea
Heobxoaumo obecneynTb B
NMOMELLEeHNM XOPOLLYIO BEHTUMNSLIMIO.
MomelleHus ¢ aBepssMU u (Unu)
OKHaMM, KOTOopble OTKpbIBalTCA
HenocpeacTBEHHO HapyXy

B oBepsix u (Mnun) okHax, KoTopble
OTKpbIBaOTCA HENOCPEACTBEHHO
HapyXy, AOMKHO GbITb 0bLlee
BEHTUMNSLIMOHHOE OTBEpCTME C
pasMepamu, ykasaHHbIMU B Tabnuue
HUXe, C y4eTOM O6LLIEel i MOLLIHOCTK
rasoBoro nNoToka ycTpoicTtaa (obLiasn
notpebnsiemas MOLLHOCTb ra3oBOro
MoToKa yCTpOoICTBa NnokasaHa B
Tabnuue TEXHUYECKUX XapakTepUCTUK
B Ja@HHOM pPYKOBOACTBAa Mofib3oBaTensi).
Ecnu B ABepsix u (Mnu) okHax HeT
0o6LLero BEHTUNSALMOHHOIO OTBEPCTUS,
COOTBETCTBYIOLLErO 0bLlemMy pacxoady
rasa yCcTpoWcTBa, Kak ykasaHo B
Tabnuue HWxe, Toraa B NoMeLLeHuK
0bs13aTeNbHO A0MKHO BbITh
JOMNONHUTENbHOE NOCTOSIHHOE
BEHTUMNSILMOHHOE OTBEpPCTME, YTODbI
obecneyunTb BbINOMHEHWE OBLLNX
MUHUMarnbHbIX TpeboBaHWi K
BEHTUNALMM B COOTBETCTBUN C OOLLMM

pacxofoM rasa B JaHHOM YCTPOWCTBE.
B kauyecTBe NOCTOSIHHOTO
BEHTUMNALMOHHOTO OTBEPCTUA MOXKHO
NPUMEHWUTL OTBEPCTUSA ANs
CYLLIECTBYIOLLMX BO3OYyXOBOAOB,
Hanpvmep OTBEPCTUSA C pasMepamm
BO3yX0BO/a BbITOBOM BbITSHKKA U T. A.

0-2 100
2-3 120
34 175
4-6 300
6-8 400
8-10 500
10-11,5 600
11,513 700
13-15,5 800
15,517 900
1719 1000
19-24 1250

MomelleHUsA, He UMelOLLME ABEpPEN U
(vnKn) okoH, KOTOpble MOryT
OTKPbIBaTbLCA HEMNOCPEACTBEHHO
Hapyxy

Ecnu B nomelyexun, roe
yCTaHaBnv1BaeTCs YCTPOWCTBO,
OTCYTCTBYIOT ABEPb U (Mrn) OKHO,
KOTOpPbIE OTKPbIBAOTCS
HenocpeACTBEHHO HapYXy, cneayet
HalTW MHYIO NPOAYKLUMIO, onpeaeneHHo
No3BONSALLY0 obecnevnTb Hanu4ne
MOCTOSIHHOIO HEperynupyemoro un
He3aKpblBAEMOIO BEHTUNSALMOHHOIO
OTBEPCTUS U BbIMNONHEHNE OBLLNX
MUHUMarbHbIX TpeboBaHWUiA K
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BEHTUNALMM B COOTBETCTBUN C OOLLMM
pacxodoMm rasa B JaHHOM YCTPOWCTBE,
KaK ykasaHo B NpVBEeAEHHOW Bbille
Tabnuue. Kpome Toro, cnegyet
cobnogaTtb COOTBETCTBYIOLWME
pekomeHaaLUmMmn Nno CTPoUTENbHbIM
HopMaM.

Ecnu nomellueHne nnu BHyTpeHHee
MPOCTPaHCTBO coAepXuT bonee
O[JHOrO ra3oBOro YCTPOMCTBA, TO B
AononHeHne K TpeboBaHuio,
yKkazaHHOMY B Tabnuue Bhbille, AOMKHa
ObITb 0DecneYeHa 30Ha
AOMNONMHUTENbHOW BeHTUNSAUMK. Pasvep
JOMONHUTENBHON BEHTUNSALIMOHHOWN
30HbI JOIMKEH COOTBETCTBOBATh
TpeboBaHMAM APYrMX ra3oBbIX
npuGopos.

B nomelleHuu, rae ycTaHOBMNEHO
nsgenve, Takke AomkeH bbiTb
npegycMoTpeH MUHMMaTbHbIN
cBO6OAHbIN 3a30p 10 MM Mexay
MOMIOM M HWXKHUM KpaeMm ABepu,
KoTopasi OTKpbIBAETCS BHYTPb
nometleHns. Heobxoanmo obecneunTsb,
4YTOObI TaKMe U3aenus, Kak KoBpbl,
nepekpbITUS U T. A., He NepekpbIBanu
AaHHoe cBOGOAHOE NPOCTPAaHCTBO,
Korga ABepb 3aKpbiTa.

Mnuta MoXeT ycTaHaBNMBaTbCS B
KyXHe, B KyXHe-CTONOBOWN UMW B >KUINOW
KOMHaTe, HO He B MoMeLLLeHUn C
BaHHOM unu gywem. Nnury
3anpeLlaeTcsi ycTaHaBNMBaThb B XKUMOW
KOMHaTe nnowaabto meHee 20 KB. M2
He yctaHaBnuanTe nnuTy B
NnomeLLIeHUN, HaxoasLWEeMCs HUKe
YPOBHSI NOBEPXHOCTU, €CINN OHO He
BbIXOOMT Ha YPOBEHb NOBEPXHOCTH
X0Ts1 Obl OQHOW CTOPOHONA.

YcTaHoBKa u noagknw4vyeHue

+ bbiToBOW Npubop cneayet
yCTaHaBnvBaTb B COOTBETCTBUM CO
BCEMUW MECTHBbIMW HOpMaMK MNo
MOAKIMOYEHMNIO ra30BOrO 1
anekTpuyeckoro obopynoBaHus.
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MopknioyeHMe K INEeKTpoceTU
MopkntovanTe nsgenue K po3eTke nnu
NVHUK C 3a3eMITEHMEM, 3aLLMLLEHHOW
MWHMWATIOPHLIM aBTOMAaTUYECKNM
BbIKITIO4aTENEM C COOTBETCTBYOLLUM
HOMMWHAaroMm, KOTOpbI yKa3aH B
Tabnuue «TexHuyeckme
XapaKTepUCTUKN». Y CTaHOBKY
3a3eMIIeHNS AOMKEH BbIMOSHATD
KBanMuUMpOBaHHbIN 3NeKTPUK (Mpu
NCMNONb30BaHWUN N3Oenusi ¢
TpaHcdopmMaTopoM unu 6e3 Hero).
Hawwa komnaHus He HeceT
OTBETCTBEHHOCTY 3a yLepb,
MOHECEHHbI BCneacTane
Mcnonb3oBaHuA n3genus 6es
3a3eMIIeHMS, BbINOMHEHHOIO B
COOTBETCTBMUN C MECTHBIMWU HOPMaMK 1
npasunamm.

MopkntoveHne npubopa K
3MNeKTPOCeTN AOMKEH
BbIMONHSATH
KBannUUMpOBaHHbIN
crneumanucT, UMeLLNIA NpaBo
Ha BbINOTHEHWE Takux paborT.
[FapaHTUIHBIA Nepuog
HauMHaeTCcsa ToNbKO nocrne
npaBuNbHOM YCTAHOBKW.
MpoussoaguTens He HeceT
OTBETCTBEHHOCTU 3a
noBpexaeHus B pesyrbTare
BbIMNOSNIHEHUST PAbOT NMLAMK, He
MUMEILLMMM COOTBETCTBYIOLLIEN
KBanudukauum.



LLIHyp nuTaHns He [omxkeH bbiTb
cAaBneH, 30rHYT UNK 3axar, a
TaKke He JOorKeH
conpvkacaTbcsl ¢
HarpeBarLMMm1Cs
KOMMOHEHTaMW U3genus.
3ameHy NoBpeXaeHHOrOo LWHypa
NUTaHUS OOIMKEH BbIMOMNHATH
KBannULUMPOBAHHLIN SNEKTPUK.
B npoTuBHOM cryyae 3To MOXeT
NPUBECTU K NOPAKEHUIO
3MNEeKTPUYECKUM TOKOM,
KOPOTKOMY 3aMblKaHWIO Unn
BO3ropaHuio!

+ MopkntoyeHne AOMKHO BbINOMHATLCS
B COOTBETCTBUM C HALMOHAMNbHbIMU
HopMamu.

* [NapameTpbl 3NeKTpUYECcKon ceTn
OOMXKHbI COOTBETCTBOBATbL AaHHbIM,
yKasaHHbIM Ha nacrnopTHOW Tabnuuke
npubopa. MacnopTHas Tabnuyka
HaxoguTcsi Ha 3afHe CTOPOHe
Kopnyca npubopa.

* WHyp nuTaHus npmbopa AormkeH
COOTBETCTBOBaTL NapameTpam,
yKasaHHbIM B Tabnuue "TexHn4eckue
XapaKTepUCTUKA".

Mepen BbINONMHEHWEM KaKMX-
nnb0o 3NEKTPOMOHTaXHbIX paboT
oTKNtoYnTE Npubop ot
3MEeKTPUYECKOI CeTu.
CyllecTByeT puCK NopaxeHust
3MNeKTPUYECKUM TOKOM!

K WwTencenbHOM BUNKe LUHypa
NUTaHNsi Nocne yCTaHOBKM
JOImKeH OblTb obecrneyeH nerkui
AocTyn (He npoknagbiBante
LLUHYP Haa BapO4HOM
NMOBEPXHOCTHIO).

Mpy MOHTaXe NPOBOAKU
HeobxoauMmo cobntoaaTtb
HauMoHarnbHble/MeCTHble
3MEeKTPOTEXHUYECKMe Npasuna u
HOPMbI, a TaKkKe UCMOoSb30BaThb
COOTBETCTBYHOLLME
po3eTkU/LITeNcenbHbIE BUIKA U
BUIKY ONst AyXOBKW. B crniyyae
€cnu npeaernbHble 3Ha4YeHus!
MOLLIHOCTM MpoayKLm
MpeBbILLAT AONYCTUMYHO
Harpy3ky Ha BUIIKY U pO3eTKY,
nsgenve JomkHO BbiTb
NOAKMIOYEHO Yepes
cTalMoHapHOe aneKTpuyeckoe
o6opynoBaHue Hanpsimyto 6e3
MCNOMb30BaHUS BUIKK U
PO3eTKM.

BknoumnTe LHYp NUTaHWS B PO3ETKY.
MoaknioyeHue rasa

MopkntoveHne npubopa K
3MNeKTPUYECKON CETU AOKEH
BbIMONHSATH
KBannUUMpOBaHHbIN
crneumanucT, UMeLLNIA NpaBo
Ha BbINOTHEHWE Takux paborT.
HenpodeccmnoHanbHbI pEMOHT
MOXXET MPUBECTM K B3pbIBY UMK
OTpaBneHuto rasom!
MpoussoaguTens He HeceT
OTBETCTBEHHOCTU 3a
noBpexaeHus B pesyrbTare
BbIMNOSNIHEHUST PAbOT NMLAMK, He
MUMEILLMMM COOTBETCTBYIOLLIEN
KBanudukauum.

Mepepn BbINONMHEHNEM KaKUX-
nnbo paboT No MOHTaXy
rasoBbIx NPUOOPOB NepekpoiiTe
nogavy rasa.

3OTO MOXET NPUBECTU K B3pbIBY!

 Tun v gaBneHue rasa, Ha KoTopble
oTperynvpoBsaH npubop, ykasaHbl Ha
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nacrnopTHoi Tabnuue unu
MapK/pOBKe.

Ha Balue nsgenve moxet
nogaBaTbCs NPUPOAHbIA ra3
(NG).

+ Tepepn ycTtaHoBKoW Npubopa
Heo6Xo0aAMMO NOAroTOBUTL NOABOA
np1poaHoro rasa.

+ K BbIMyCKHOMY OTBEPCTUIO UCTOYHMKA
rasa JorkHa ObITb NpMcoeanHeHa
rmbkas nogBoaka ons noasoda rasa
K Npnbopy, 3aKpbiTasi 3arnyLUKon.
Mpu ycTtaHoBKe npnbopa
npeacTaBuTenb Cry>kObl rasa BblHET
3arnyLKy 1 npucoeguHIT Npnbop K
rasoBOW CETU C NOMOLLbIO MYdTbI.

* [a30Bbl BEHTWUIb OOIKEH
HaxoauTbCs B NerkogocTynHOM
mecrTe.

AEch BMOCMNeaCTBMUN BO3HUKHET
HeobXoaNMOCTb NEPEBECTU
npubop Ha apyron BMA rasa,
o6paTuTech B PMPMEHHbIN
CEPBUCHBIN LIEHTp Ans
MONyYeHUs: KOHCYMNbTaLMM O TOM,
Kak BbINOMHWTL Takon nepexop.

MpoBepka coeaUHEHUs Ha YyTeUKY

rasa

* YcTaHOBWTE BCe perynaTopbl
nsgenus B NnomnoxeHue
«BbikntoyeHo». YcTaHoBUTE BCe
perynsatopbl 3genusi B nonoxeHue
«BblkntoueHoy. [1na npoeepku
YyTEYKM rasa npurotoBbTe MbIMbHYIO
MeHy U HaHecuTe ee Ha MecTo
NoAcoeAVHEeHNs LWMaHra.

+ [1ns npoBepky yTedkun rasa
NPUroTOBbTE MbIMbHYIO MEHY U
HaHecuTe ee Ha MecTo
noAacoeavHeHus WraHra. B atom
cny4yae elle pas nposepbTe
noAacoeAnHeHne ra3oBoro LUnaHra.

+ BMecTo MbIfbHOW NeHbl Bbl MOXeTe
ucnonb3oBaTb MMetoLLMecs B
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npodaxe crnpeu Ans NpoBepKu
yTeuku rasa.
Hu B koem cnyyae He
“crnonb3yiiTe AN NPoBepKu
YTEUKU rasa Crmyku Unm
3axurarnky.

TMOBKUI ra3oBbIf LLINAHT JOIMKeH
ObITb NOACOEANHEH TaKNUM
o6pa3oM, 4Tobbl OH He Kacarcs
OoKpYXKaloLmx ero ABUXKYLLMXCS
yacTel U YToObl OHU He
3auUennsnu WAaHr npu
OBVKEHUN.

(HanpumMep, BblABUXHbIE ALLMKN)
Kpome Toro, wnaHr He AorkeH
pacnonaratbCsi B TeX MecTax,
roe oH MoxeT ObITb nepexar.

["a30BbIV LLNAHT HEe JOMKeH OblTb
cOaBreH, U30rHYT UNK 3axar, a
Takke He JOIMKeH
conpukacaTbCs ¢
HarpeBawLLMNCS
KOMMOHEHTaMu U3aenus.
[MoBpeXxaeHHbIV ra3oBbIi LUNaHr
MOXET NPUBECTU K B3pbIBY.

MHCTPYKLMA NO MOHTaXy

1.CHMMUTE C BapOYHOM NaHenu
ropenku, Haknagky ropenok un
peLUETKN.

2.MepeBepHUTE BapOYHYHO NaHenb u
MOMNOXWUTE ee Ha POBHYHO
MOBEPXHOCTb.

3.[Ana npegoTBpalleHns nonagaHus
MOCTOPOHHUX BELLECTB N XKXUOKOCTEN
MeXay BapOYHOM NaHenbo 1
CTONeLLH1LEN nepen yCTaHOBKON
HaHecuTe Ha CTOMEeLUHULY repMeTuK
N3 KOMMNMEKTa NOCTaBKN MO KOHTYPY
HWKHEN YacTun Kopryca BapOYHOW
naHenu, He gonyckasi npu 3ToM
HanoXeHWsi CIIoeB repmMeTuKa.



4.3anosnHuTe yribl OPMOBOYHBIMU
Ayramu, Kak rnokasaHo Ha pUCYHKe.
CorHuTe gyry, Hackornbko
Heo6XxoaAnMO, YToObI 3anonHUTb
/P

MPUNANHTYCOBbIE CEKLIMM BHU3Y
Kopryca BapoYHol naHenu
AOMKHbI 6bITb 3aMOMHEeHbI
repMeTUKOM.

5.MonoxnTe BapoYHyo NaHernb Ha
CTONELLUHULYY 1 BbIPOBHSINTE ee.

6.3akpenuTe BapoUvHy0 NaHenb
MOHTaXXHbIMU 3aXKMMaMW, BCTaBMB WX
B OTBEPCTUSI C HUXKHEW CTOPOHbI
Kopnyca.

1 23 4

Bapo4Has naHenb
BuHT

MOHTaXXHbIN 3aXXNM
CronewHuuya

A wbdN -

Ecnu BapoyHas naHenb
yCTaHaBNMBaETCs! HA KYXOHHbIM
LKad4mnK, HeOGXOAMMO
oTaenuTb ee oT WkKaduuka
MONKOW, Kak NokasaHo Ha
pucyHke Bbile. [pn ycTaHoBKe
HaJ BCTPOEHHON QyXOBKOWN B
3TOM HeT HeoOXOoAUMOCTMW.

Ecnu noa BapoyHo naHenbto
HaxXoOUTCSA BblABUXHOM ALWMK, YTO
No3BonsieT AOTPOHYTbLCS 4O HEE CHU3Y,

HEOBXOAMMO 3aKPbITb HIKHIOW
CTOPOHY Kopryca AepeBsiHHOM
naHenbHo.

) 777
] 1% [
] 4]
* MWH. 15 MM
Bup c3aau (oTBepcTUA AN
nopcoeAnHeHus)
PacnonoxeHue

COEANHUTENBHbIX OTBEPCTUN,
NoKa3aHHOE Ha PUCYHKe HUXe,
ABNAeTCca cxemMaTn4eCckum un
MOXeT oTnn4aTbCAa B
3aBMCUMOCTU OT Moaenun
nsgenus. 3akpenuTe ux B
COOTBETCTBUU C
coeanHUTENbHbIMU OTBEPCTUAMMU
Ha BallemM mnsgenun.

Mocrne oKOHYaHWsi yCTaHOBKM BCTaBbTe
Ha MeCTO KOHJPOPKM, HaKMNagKm
KOH(DOPOK 1 PELLIETKM.

A He pekomeHayetca
ucnonb3oBaTb A1
npucoeanHeHns apyrue
OTBEPCTUS, TaK MPU 3TOM MOXHO
noBpeanTb rasoByto U
3NEKTPUYECKYI0 CUCTEMBI.
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A BapouHasn naHenb cogepXuT
KOMMOHEHTbI, paboTatolme Ha
rase v anekTposHepruu. Mo aTtomn
NPUYMHE ee KpenrneHue Ha
GapHol cToiike crieqyeT
Npoun3BOAMUTb TOMNbKO B
KpenexHbIX OTBEPCTUSIX,
NCMonb3ys Npy 3TOM TOSNBbKO
npunaratowmnecs dukcmpyoLmne
3MNEMEHTbI U BUHTbI U
PYKOBOACTBYSICb YKa3aHUsIMK,
npuBedeHHbIMU B PYKOBOACTBE.
B npoTuBHOM crnyyae oHa Gyaet
npeacTaBnsiTb ONACHOCTb AN
6€e30MacHOCTM XN3HU 1
numyLecTBa.

OkoHu4aTenbHasA NpoBepka

1.0TKpoWTe Nnogady rasa.

2.MpoBepbTe MecTa NogKIoyeHne
rasa Ha HageXHoCTb 3aKpenreHusi n
repMeTUYHOCTb.

3.3axruTe ropenku n npoeepbTe
BHELUHWI BUA NramMmeHu.

Mnams gomKHo ObITb ronyobIM 1
nmeTb 0bbI4HY0 dhopmy. Ecnu
nnamMsi UMeeT XenToBaThbli
OTTEHOK, MPOBEpbTEe NONOXEeHNe
HaKnagKu ropenky unu
NPOYNCTUTE FOPENKY.

MNMepexoa Ha Apyrown BUA rasa

Mepepn BbINONMHEHNEM KaKUX-
nnbo paboT No MOHTaXy
rasoBbIx NPUOOPOB NepekpoiiTe
nogavy rasa.

3OTO MOXET NPUBECTU K B3pbIBY!

[ns nepexona Ha apyron BvA rasa
Heo6X0ANMO 3aMeHUTb Bce POopCyHKN
npubopa 1 oTperynupoBaTb Bce KpaHbl
AN YMeHbLLEHUs NoJayn rasa.

3ameHa (popCyHOK B ropernkax
1.CHMMUTE HaknagKy ropenku un
BbIHbTE KOPMYC ropesnku.
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2.

3.
4.

BbIBUHTUTE hOPCYHKM, MOBOpaynBas
MPOTMB YaCOBOW CTPESIKM.

BcTaBbTe HOBblE (DOPCYHKM.
MpoBepbTe coeguHEHNs Ha
HaZeXXHOCTb 3aKpenneHns 1
repMeTUYHOCTb.

PacnonoxeHne HOBbIX (OOPCYHOK
yKa3aHO Ha ynakoBKe UNnn B
Tabnuue Ha Xapakmepucmuku
2operiok, cmp. 14 .

((MoxeT oTnuyaTbCA B
3aBMCUMOCTUN OT MoZenu
nsgenws.))

B HekoTOpbIX Mogensix
KOH(OPOK hopCyHKa 3aKpbiTa
MeTanmnmM4eckon KpbILKon. [1ns
3aMeHbl POPCYHKM
MeTanIMYecKyro KpbILLKY
HeobX0aNMO CHSITb.

w

YCTPONCTBO ras-koHTpons (B
3aBMCUMOCTUN OT MOZENN)

Cseva 3axkuraHus
dopcyHka
["openka

He cHuMmaiTe razoBble KpaHbl
ropenok 6e3 ocoboi
HeobxoaumocTu. B cnyyae
HeobX0aNMOCTH 3aMeHbl KpaHOB
obpaluanTech TONbKO B
(PVMPMEHHbIN CEPBUCHbBIN LEEHTP.

PeI'y.HVIpOBKa ra3oBbIX KpaHOB Ansa
YMeHbLlleHUA nogayvun rasa

1.

3axrute ropernky, KOTopy Hy>HO
oTperynupoBsaTb, U YCTaHOBUTE



PYYKy perynstopa B NnonoxeHue
MUHUMaNbHOro NNamMeHMu.

2.CHMMUTE pYYKy perynaTtopa ¢
rasoBoOro kpaHa.

3.K BMHTY perynupoBku nogadn rasa
NPUMEHsITEe OTBEPTKY
COOTBETCTBYIOLLErO pa3mepa.

[ns cXmxeHHoro HedTSHOroO rasa

(6yTaH-nponaH) cnegyeT NOBEPHYTb

BMHT No YacoBon cTpernke. [1ns

NpUpOAHOro rasa criefyeT NoBepHyTb

BMHT Ha oaMH 060pOT NpOTUB

4acoBOM CTpesKu.

» HopmanbHas BbicoTa npsiMoro

nnameHu Npu ycTaHoBKe perynsitopa B

nosioXXeHne MUMHUMarbHOro nraMmeHu

JOImKHa cocTaBnATb 6-7 MM.

4.Ecnu nnams BbILLE, YEM HY>KHO,
NMoBepHMTE BUHT MO 4YacoBOW CTPenkKe,
€CInN HUKe — NOBEepHUTE B
NMPOTUBOMONOXHYO CTOPOHY.

5.B ka4yecTBe 3akntouYnMTENBLHOM
NPOBEPKN YCTAHOBUTE PEryNsiTOp
KOHCPOPKK B NOMNoOXeHne
MaKkCUMarnbHOro U MMHMManbHOro
nnameHu 1 NnpoBepbTe
BOCMNIamMeHeHne 1 BbIKMoYEeHNe OrHS.

MonoxeHne BUHTa perynupoBKn

nogayu 3aBUCUT OT TUMAa ra3oBOro

BEHTWMS, UCNOMNb3yeMoro B

CTPOWCTBE.

1 BWHT perynupoBku nogayu rasa

1 BWHT perynupoBku nogaym rasa

Mpu 3ameHe Tuna rasa
HeobXx0oauMO Takke 3aMeHUTb U
nacnopTHY0 Tabnuyky npmbopa,
coaepkallyto HpopMaLmio o
noTpebnsemom rase.

MpoBepka PopcyHOK HA HanNu4ue

yTeUYKU

Mepepn BbINONHEHNEM KOHBEPCUM

nsgenust yoeantech, YTo BCE Py4Kn

ynpaBneHus Haxo4saTCs B

BbIKITIOYEHHOM MonoxeHuu. Mocne

npaBUITbHON KOHBEPCUN OOPCYHOK

HeobX0aNMO NPOBEPUTL KaXKayHo

(POPCYHKY Ha yTeuky rasa.

1.YbeauTech, YTO BKMOYEHa nogava
rasa K usgenuio, npu 3ToM Bce py4ku
ynpaBneHus 4OSMKHbI BbITb
BbIKITHOYEHbI.

2.Kaxpoe oTBepcTme B POpCyHKe
GnokupyeTcs nanbLeMm,
npuknagbiBas pasymHoe ycunue,
4YTOObI OCTAHOBUTL YTEYKY ra3a,
Korga COOTBETCTBYHOLLAA pyyka
ynpaBneHus BKNOYaeTcs u
yaepXunBaeTCs B HaXaToMm
MONOXeHUW, NO3BONSAS rasy nonacTtb
B (OOPCYHKY.

3.HaHecunTe nogrotoBneHHyto
MbINbHYO BOOY Ha COEAMHEHUNE
OPCYHKM C NOMOLLbIO HEGONMbLLOWM
weTkn. Ecnn B MmecTte coeanHeHus
(POPCYHKM eCTb yTeuka rasa,
MbINbHas BoAa Ha4YHET NeHuTbesA. B
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3TOM cny4ae 3aTsiHUTe POPCYHKY C
pasyMHbIM YCUNMeM 1 NOBTOpPUTE
war 3 elle pas.

4.Ecnu neHa nosiBNsieTcs CHOBa,
HeobxoaAMMO HeMeANeHHo
OTKMIOYMTb Nogady rasa Ha usgenuve
W BbI3BaTb creuuanucTa un3

aBTOPU30BAHHOIO CEPBUCHOIO
LeHTpa unun mactepa ¢ NULUEeH3neN.
He ncnonbsyite nsgenue oo
npoBeaeHns paboT aBTOPM3OBaHHLIM
CEPBUCHBLIM LIEHTPOM.

Ona 6yaywen

TPaHCNOPTUPOBKMU

+ CoxpaHuTe opUrMHanbHyto
yNaKoBOYHYH KOPOOKY 1 nepeBo3nTe
npubop B He. CnenyinTe ykasaHusaMm,
HaHeceHHbIM Ha ynakoske. Ecnn
opurMHanbHas ynakoBovHas kpobka
He coxpaHunach, 3aBepHuUTe
nsgenve B Ny3bipyaTyto YNakoBKy
WNN NOMECTUTE B MMOTHbINA KapTOH.
HapexHo 3aknenTe KNenkon NeHTon.

+ 3akpenute HaknagKu ropenok un
noAcTaBKX Ansi Nocydbl KIenkown
TNEHTON.

OcmoTpuTe NpMbOp CHapPYXK Ha
npeameT BO3MOXHbIX
noBpeXaeHW Npu
TPaHCMOPTUPOBKE.
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E lMonroroBka K JKcnnyaraumn

PekomeHaauum no aKOHOMUMU MoaroTtoBKa K dKCnnyaTauunum

3NIeKTPO3Hepruu OuuncTtka npubopa nepen Havyanom
3TN pekoMmeHaaumm NoMoryT Bam Jkcnnyartaumn
NCnonb3oBaTh U3Aenne 3KoNorn4ecku HekoTopble MotoLMe CpeacTsa 1
YUCTBIM CMNOCOOOM N SKOHOMUTL YUCTALLME MaTepUansl MOryT
SNEKTPOSHEPTUIO. NOBPeANTb NOBEPXHOCTb.
+ PasmopaxuBaiiTe 3aMOpPOXKEHHbIE He McnonbayiiTe Ans YnCTKM
MPOAYKTLI Nepe/ NPUroTOBMNEHNEM. arpeccuBHble MooLLMe
+ [OoTOBbTE NULLY B 3aKPbITON nocyae. CpencTBa, YnCTALLMe
Mpn NpUroToBNEHNN B OTKPLITON MOPOLLKN/KPEMbI, a Takke
nocyne aHepronoTpebneHne moxeT ocTpble NpeameTbi.

BO3pacTu B 4 pasa.

* Bbibupaiite KOHGOpPKY
COOTBETCTBEHHO pa3mepy AHa
nocyabl. O6si3aTenbHO BbiGUpanTe
nocyay COOTBETCTBEHHO 0OBbEMY
npuroToBnsgemoro 6ntoaa. Yem
6onblue 06beM Nnocyabl, TEM Bbille
3HepronoTpebneHue.

1.CHUMUTE BCe ynakoBOYHblE
maTepuansl.

2.MpoTpute noBepxHocTb Npubopa
BMaXXHOWN TKaHbIO UMM ryoKow n
BbITPUTE HaCYXO.
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B NpaBuna aknnyataumu Bapo4Hom naHenu

O6Lwue cBegeHus o
NPUroToBMIEHUU NMULLU

He 3anonHainTe kacTptonto
pacTUTenbHbIM Macnom
bonee 4yem Ha ofHy TpeTb.
Mpu HarpeBaHMKM macna He
OCTaBNANTE BAPOUHYIO
naHenb 6e3 npucmoTpa.
OcTeperanTecb BO3ropaHus
packaneHHbIx macern. He
TywmuTe oroHb Bogoi! Mpu
BO3ropaHuy Macra HakpowTe
nocyay ogesiniom unu
BMaXHOW TkaHbo. Mo
BO3MOXXHOCTM BbIKITHOUMTE
BapOYHYIO NaHenb u
MO3BOHMWTE B MOXapPHYIO
Cnyxoy.

+ Mepepn xapeHbeM NPOAYKTbl HYXHO
0653aTenbLHO obcyLmBaTh.
OnyckanTe NpoayKTbl B ropsymmn xup
C OCTOPOXHOCTbH. 3aMOPOXEHHbIE
NpoayKTbl Nepes XXapeHbem cneayet
MOHOCTbIO Pa3MOPO3NTh.

* [ocyay, B KOTOPO pasorpeBaeTcs
XMP, HaKpbIBaThb HEMb3s.

+ Mocyay cnenyeT CTaBUTb Ha NNUTY
TakuM 06pa3oM, YTOObl pyykn He
HarpeBanucb Hag ropsiien
MOBEPXHOCTBLIO NNUTLI. He cTaBbTe
Ha NNUTY HEYCTOMYMBYIO nocyay,
KOTOpasi Nerko onpoKuabIBaeTCs.

* He cTaBbTe Ha BKIIOYEHHbIE
KOHOPKM NYCTYIO Nocyay — 3TO
MOXXET NMPUBECTM K €€ MOBPEXAEHUIO.

* He octaBnsiTe BKMNOYEHHLIMU
KOH(POPKK, HA KOTOPbLIX HET NOCYAbI —
3TO MOXET MPUBECTM K
nospexaeHuto Nnntbl. O65a3aTenbHO
BbIKITHOHMaNTE KOHOPKM nocrie
OKOHYaHMWSA MPUrOTOBMEHUS NMULLMN.

* He ctaBbTe Ha nnuTty
MnacTMaccoByO UMK arntoMUHUEBYHO
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nocyay, Tak Kak Ha ropsiien
MOBEPXHOCTW OHU MOTYT
pacnnaBuTbCS.

Takyto nocyay Takke He criegyet
MCNonb3oBaTh AMst XpaHeHWs
MULLLEBbLIX MPOOYKTOB.

* MoxHO 1Mcnonb3oBaTb TOMbKO Nocyay
C MMOCKUM OHOM.

+ Pasmep nocyabl AormkeH
COOTBETCTBOBATb KONNMYECTBY
npoaykToB. Toraa NnpoayKTbl He
OyayT BbiNNeckMBaTbCA U3 NOCyabl, 1
He NpuaeTcst NMULWHWIA pa3 MbiTb
nnuTy.

He knagunte Ha KOHGOPKM KPbILLIKK
KacTptonb.

PaamellanTe nocyay no LEHTpyY
KOH(OPKN. ECnn HYXXHO
nepemMecTuTb Nocyay Ha Apyryto
KOH(POpKY, NogHNUMUTE ee n
nepectasbTe. HM B Koem cnyyae He
nepeasuranTe nocyay no
MOBEPXHOCTM MAUTI.

MpuroTtoBneHve NULWKM Ha rasoBoOMn

KOHcopke

+ OunameTp nnameHun gomKeH
COOTBETCTBOBATL pasmepy nocyapl.
Mnams ra3oBoi kKOHOPKM cnegyeT
perynuposaTb Takum o6pasom,
4YTOObI OHO He BbIXOAMIO 3a
npegensl AHa nocyabl. MNocyay
crnegyeT CTaBuTb MO LEHTPY
KOHMDOPKM.



AkcnnyaTauua Bapo4HbIX
naHenen

1 HopmanbHas koHdopka 14-20 cm
KoHdpopka onst nocyabl ¢
BbINYKIbIM HOM 22-30 cm

3 [ononHuTtenbHasa koHdopka 12-
18 cm

4 HopwmanbHas koHdopka 14-20 cm
CMUCOK PEKOMEHA0BAHHbIX
AnameTpoB Nocyabl Ans
MCMNONb30BaHWA Ha
COOTBETCTBYHOLLNX KOHGOPKaX.

A He nonb3yiTeck nocynon BHe
YKa3aHHOW 30HbI.
Vcnonb3oBaHue nocyasbl
GonbLUOro pasmepa Bbi3blBaeT
OMacHOCTb OTPaBMNEHUS YrapHbIM
rasom, neperpes nNpunerarLLmx
NMOBEPXHOCTEN U py4ek
ynpaeneHus. Vicnonb3osaHue
HebonNbLUIOK Nocyabl MPUBOAUT K
PUCKY MOIYYEHNs1 0XKOTOB OT
nnameHu.

BonbLuon cumeon nnamexHu
COOTBETCTBYET MakCUMarbHOMY
YPOBHIO MOLLHOCTY, @ MarneHbKu1it
CMMBON NNaMeHN — MUHUMarnbHoMy. B
MONOXEHUN «BbIKIIOYEHO» (BEPXHAS
TOYKa) noJaya rasa K ropenkam
npekpaiyaeTcs.

Po3Xur razoBbIX ropenok
1.MpwxmuTe perynartop ropenku un

2.MOBEPHUTE €ro NPOTMB YacoBOM
CTPENKN B CTOPOHY GONMbLLIOro
CcMMBOra nnameHwu.

» [pn 3TOM BCMbIXHET UCKpPa, U ra3

3aropuTcs.

3.YcTaHoBUTE HYXHbI YPOBEHDb
MOLLHOCTM.

BbikntoyeHune ra3oBbIX ropenok
MoBepHWTE perynsTop 30HbI
nogorpesa B NOMNOXeHne
«BbikntoyeHo» (BBEPX).

Cucrtema npeaoTBpaLleHns YTeUku
rasa (B moaensx ¢ TepMonapom)

1 lopenku cHaGxeHbl
npeaoXpaHnUTEnbHbI
M MeXaHW3MOM,
npekpaLlaoLL M
nogady rasa, ecnu
nnams BHe3anHo
rnoracHer,
Hanpumep, ero
3anbeT XUOKoCTb.

« [na poaxura npuxMUTe perynaTop 1
MOBEpPHMTE ero NPOTMB YacoBOW
CTpenku.

* YT06bl BKMIOYUTL CUCTEMY 3aLLUTHI,
rnocre BocniaMeHeHus rasa
yOepXuBaiTe perynstop B HaxaTom
NonoxeHuu ele 3-5 cekyHa,.

 Ecnu nocne HaxaTus 1 OTnycKaHus
perynatopa nnamsi noracHer,
MOBTOPUTE Te Xe AENCTBUS,
yOEepXuBasi perynarop B HaxkaTom
MOMOXEHWN B TedeHne 15 cekyHa,.

Ecnu B TeueHue 15 cekyHp
PO3XKUI FOPENnKM He npousoLlen,
OTMNYCTUTE KHOMKY.

MoBTOpPUTE NONLITKY HE paHee,
yem yepes 1 MUHYTY.
CyllecTByeT pUCK HAKOMeHWs
rasa u BapbiBal

1. Cnuctema
npegoTBpaLLleHn
s1 yTeuYKku rasa
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KoHdpopka ansa nocyabl ¢
OHOM

KoHopku AN nocyAbl C BbIMYKMbIM
[IHOM MO3BOMAT YCKOPUTL NPOLLECC
npurotosneHus nuwu. Ckosopoaa BoK,
KOTOpasi LUMPOKO UCTONb3yeTcs B
KyxHe cTpaH Asuu, — aTo rny6okas
CKOBOpOJa M3 NUCTOBOrO MeTanna, B
KOTOPOIt BLICTPO rOTOBAT MESKO
Hape3aHHble OBOLLM 1 MSICO Ha
CUMBbHOM OrHe.
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B Takoi ckoBopoae Tenno
pacnpegensetcsa 6bICTPoO U
paBHOMepHO. Eay B Hel roToBaT
KOPOTKOE BPEMSI HA CUITbHOM OrHeE,
MO3TOMY MPOAYKTbI HE TEPSIOT
MULLEBYIO LIEHHOCTb, @ OBOLLM
OCTalTCS COYHBIMW.

KoHdhopKy Ans nocyabl € BbINYKIbIM
OHOM MOXHO TaKkke UCnornb3oBaTh Ans
MPUrOTOBNEHMUS NULLM B OObIYHOM
nocyge.

Mepen TeM kak NOCTaBUTb OObIYHYIO
nocyay Ha KOHGOPKY Ans nocyabl ¢
BbIMYKINbIM AHOM, HEOOXOAUMO BbIHYTb
N3 Hee NOACTAaBKY Ansi CKOBOPOAbI BOK.



E Yxon u TexHuyeckoe OﬁGRY)KMEaHM&

O6wme cBeageHus HekoTopble MotoLMe cpeacTsa u
PerynsipHo BbINONHANTE YNCTKY YUCTALLME MaTepuanbl MOryT
npubopa. ITo NO3BONUT NPOANUTH noBpeanTb NOBEPXHOCTb.

CpoK ero cnyx06bl, a Takke usbexarb He ncnonbayite Ans 4mctku
MHOTrMX npobriem. arpeccmBHbIe MotLLmne

Mepen BbINONHeHMeM paboT no
06CnyX1BaHUIO 1 YNCTKE
oTKnouuTe npmbop ot
3NEKTPUYECKON CeTu.
CyLLecTBYeT pUCK NMOpaXeHus
3NeKTPUYEcKM Tokom!

[ante nsgenuo ocTbITh, Npexae
YeMm NpuUcTynaTthb K YNCTKE.
opsiuMe NoBepxHOCTM MOryT
NPUYNHUTE oXoru!

Mpunbop cneayeT TwaTensHO
YUCTUTb NOCHE KaXaoro
ncnonb3oBaHus. Tak nerdye yoanaTb
OoCTaTK/ NULLK, KOTOPbIE MOTYT
npuropeTb Npu crnegyoLwem
ncnonb3oBaHun Npubopa.

[ns 4yncTkm npubopa He TpebytoTes
crneumanbHble YUCTSLLME cpeacTaa.
MpunBop MOXHO BbIMbITL TEMON
BOOOW ¢ foOaBNEHNEM XUOKUM
MOIOLLIEro cpeacTaa, UCNornb3ys
MSAFKYtO TKaHb unu ryoky. A satem
NpoTEPETb CYXOM TKaHbIO.
O6s3aTenbHO NpoTuparite NpMbop
Hacyxo Nocne YUCTKM U cpasy xe
yaansanTe nonasLUyo Ha Hero
XMOKOCTb.

He ncnonb3ayinTe Ang YACTKM pyyKy 1
NMOBEPXHOCTEN U3 HepXKaBetoLLen
cTanu YncTsaLme cpeacTea,
copepkallumMMm KUCNOTY Ui XIop.
31K getanu MOXHO nNpoTupaThb
MSITKOM TKaHbt0, CMOYEHHOW B
XnakoM MotoLlem cpeacTee (6e3
abpasnBHbIX f06aBoK), cTapasch
TepeTb B OOHOM HanpaBneHuu.

cpeacTBa, YncTsLme
MOPOLLKU/KPEeMbI, a Takke
oCTpble NpeameThl.

He ncnonb3yite gns YNCTKn
yCTpOMCTBa NApoOYUCTUTENMN,
MOCKONbKY 3TO MOXET MPUBECTU
K MOpaXXeHWIo 3NeKTPUYECKUM
TOKOM.

Yuctka Bapo4YHOM NnaHenu

YucTka BapoUYHOM ropenku

1.CHMMUTE peLleTkn ¢ BapO4HON
MOBEPXHOCTMU.

2.CHMMUTE BCe CbeMHble AeTanu
rOpenkn n o4UCTUTE (MCKIMHYUTENBHO
BPYYHYH0) C MOMOLLIbIO TyOKM,
YUCTSALLEro CpeacTBa M ropsyen
BOAbI.

3.MpoTpuTte BCce HECHEMHbIE AeTanu
rOpernkyn MOKpPOW TKaHbHO.

4.MpoTpuTe cBEYY U HarpeBaTerbHbIN
aneMeHT (ecnuv Balla Mogenb
OCHalleHa CUCTEMOW posxura u
HarpeBaTenbHbIM 31IEMEHTOM)
BNaXKHOW TKaHbto. [Nocne aToro
BbITPUTE NMOBEPXHOCTb HACyX0
ynucTon TKaHbto. OTBEpPCTUSA ANA
nraMeHu 1 ceeva AOMKHbl ObITh
MOSTHOCTBIO CYXUMM.

B npoTuBHOM cnyyae uckpa npu

pO3XNre He BO3HUKHET.

5.Mpu ycTaHOBKE BEPXHMX pPELUETOK
rpunsa cneguTe 3a TeMm, 4YToobl
ropernkyu Haxoaunucb TOYHO Mo
LEHTPY peLueTok.
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C6opka ropenkm
Mocne o4ncTKM ropenku, pasmectTute
[eTanu Kak ykasaHo Huxe.

Haknapgka ropenku
"onoska ropenku
Kamepa ropenku

Ceeua 3axuranus (B Mogensx,
OCHalLLleHHbIX CUCTEMOW po3Xura)

A wbdN -
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1.YcTaHOBUTE rONOBKY roperkn Takum
o6pa3oM, 4ToObl OHa nNpoxoauna
Yepes cBevy 3axuraHus roperku (4).
MoBepHUTE ronoBKY roperkun Breso u
BMpaBo, YToObl y6eauTbecsi, YTO OHa
npaBuNbHO YCTaHOBMNEHA B Kamepe
ropernku.

2.YcTaHOBUTE HaKIaaKy ropernku Ha
rOOoBKY.

Yuctka naHenm ynpaBreHusA
OumncTbTe NaHenb ynpasreHns u

PYYKU-PETYNATOPbI BNAXHOW TKAHbIO U
BbITPUTE HacyXxo.

Ecnu Baw npnbop ocHalleH
KHOMKaMu/pyykamu, He
CHUMaWTE pyYKU-perynaTopsl
ANt YACTKN NaHenu ynpaBneHus.
Tak MOXHO NoBpeauTb NaHerb
ynpasrneHus!

1 Pyuka-perynaTtop
2 YnnoTHuTenbHasi Npoknaaka

Mpn YncTke He cCHUMaNTe
YNNOTHUTENbHbIE NPOKNaAK/ nog
pyyYKaMu-perynsitopamu.



lNMouck n yctpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

p p A ryTp
3BYKN. >>> 3MOo He ABIAemcs HeucrnpagHoCMb!o.

* Het TOKa. >>> Hpoeepbme npedoxpaHumenu & brioke rpedoxpaHumersed.

. I'IeperblT o6u.|,1414 rasoBblIil kKpaH. >>> Omkpolime 2a308bill KpaH.

. Mepern6 razoBoro Linaxra. >>> [IpaguribHO PacnonoXume 2asoeblli waHe.

Topenku nnoxo ropaT unu Booblie He ropaT.

. I’openKM 3acopeHbl. >>> Oyucmume KOMMOHEHMbI 20pesKu.

+ Topenku BnaxHble. >>> [Ipocywiume KOMIMOHEHMbI 20PesiKU.

+ Haknapgka ropenku nnoxo yctaHoBneHa. >>> [IpagusibHo ycmaHosume
HaknaoKy 20pesKuU.

* [lepekpbIT ra3oBbIf kKpaH. >>> Omkpolime 2a308bIl KpaH.

+ [a3oBbI 6anmnoH NycT (NPY UCMONBb30BaHUM CXKUXKEHHOTO rasa). >>>
3ameHume 2a308bili barnnoH.

Ecnu Bbl He MOXeTe yCTpaHUTb
Henonagku, HECMOTPS Ha
BbIMNOSTHEHNE UHCTPYKLNA,
npuBeAEeHHbIX B JaHHOM
pasgene, obpaTuTech K
npeacTaBuTento
aBTOPM30BaHHOW CEPBUCHON
cnyxo6bl. He nbiTanTech
CaMOCTOATENbHO
OTPEMOHTUPOBATL HENCTPABHbIN
anekTponpubop.

31/RU



Marotoeutens: «Arcelik A.S.»
KOpuounyeckuii agpec: Kapaad Dxkagaecn Ne 2-6 34445 Crotnogxe Ctambyn,
Typums
(Karaagag¢ Caddesi No:2-6 Sutluce, 34445, Turkey)
MpousseneHo B Typummn
MmnopTtep Ha Tepputopun PP: OO0 «BEKO»

KOpuaunyeckuin agpec: 601021 Poccusi, Bnagumumpckas o6n., Kupxadckuii p-H,
MOCI MepLumHckoe, aep. Penoposckoe, yn. Cenbckas, 4. 49.
WHdpopmaumio o cepTudpmkaumnm npogykra Bel MoXeTe YTOYHWUTD, NO3BOHMB Ha
rOpPSYYH NUHUIO
8-800-200-23-56.

[aTa npon3BoacTBa BKIOYEHa B CEPUIAHBIA HOMEP NPOAYKTA, YKa3aHHbIN Ha
3TUKETKE, PacroOXEeHHON Ha NPoaYKTe, a UMEHHO: NepBble ABe Lndpsbl
CepuitHOro Homepa obo3HavatoT rod NPOM3BOACTBA, a NocrneaHve ABe — Mecsil,.
Hanpumep, "10-100001-05» obo3HayaeT, 4To NpoAykT npousseaeH B mae 2010
roga.

MarotoButenb octaBnseT 3a coboi NpaBo Ha BHECEHWE U3MEHEHWIA B
KOHCTPYKLMIO, AN3aiH U KOMMMEKTaUMo anekTponpubopa.
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